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Versions du document

Version Description Rapporteur Président

Cette version annule et remplace [I'Avis Technique
6/17-2356_V3.

Cette version, présentée au GS6 du 16/10/2025, intégre les
V4 modifications suivantes :

- Changement des contrecadres,
- Ajout d'une solution de renforcement de la baie.

Yann FAISANT Pierre MARTIN

Descripteur :

Ce systéme permet de réaliser des fenétres a 1 vantail (éventuellement complétés d’une partie fixe et/ou d’une allége ou
d’une imposte), a la francaise, a soufflet, ou oscillo-battante, dont les cadres tant dormants qu’ouvrants sont réalisés avec
des profilés en aluminium a rupture de pont thermique.

Il s'agit d'un systéme de fenétre a joint central, composé d’ouvrant caché.

Ce systeme couvre la mise en ceuvre en France métropolitaine et se met en ceuvre en tableau, nu extérieur, calfeutrées en
applique extérieure dans des panneaux sandwich métalliques et incorporés dans des structures modulaires
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1. Avis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre 2 « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné par le Groupe Spécialisé qui a
conclu favorablement a son aptitude a I'emploi dans les conditions définies ci-aprés :

1.1. Domaine d’emploi accepté

1.1.1. Zone géographique
La zone géographique visée est la France métropolitaine.

1.1.2. Ouvrages visés
Le domaine d’emploi est prévu pour les dimensions indiquées au paragraphe « 2.2.3.5 Dimensions maximales ».

Pour des conditions de conception conformes au paragraphe 2 « Dossier technique » : fenétre extérieure mise en ceuvre en
tableau au nu extérieur, calfeutrées en applique extérieure dans des panneaux sandwich métalliques (prévoyant la mise en
ceuvre de fenétre et répondant aux critéres déterminés dans le DTD) et incorporés dans des structures modulaires (répondant
aux critéres déterminés dans le DTD)

Les fenétres et portes-fenétres ne peuvent étre installées dans les piéces principales d’habitation et d’hébergement que si ces
derniéres sont déja munies d’entrées d’air ou d’un dispositif de ventilation double flux.

Les fenétres de ce systeme sont prévues pour étre installées dans les lieux ou la Pression a I'état limite de service (ELS) est
inférieure ou égale a 800 Pa.

1.2. Appréciation

1.2.1. Aptitude a I’'emploi du procédé

1.2.1.1. Stabilité

Ce systéme présente une résistance mécanique permettant de satisfaire a la seule disposition spécifique aux fenétres figurant
dans les lois et reglements et relative a la résistance sous les charges dues au vent.

Il conviendra de mettre en place, en feuillure, des limiteurs d’ouverture.

1.2.1.2. Sécurité
Ce systéme de fenétres ne présente pas de particularité par rapport aux fenétres classiques.
Les fenétres Clipsa’'therm® ne sont pas prévues pour assurer la sécurité aux chutes des personnes.

1.2.1.3. Sécurité en cas d’incendie

Elle est a examiner selon la réglementation et le classement du batiment compte tenu du classement de réaction au feu des
profilés (cf. Réaction au feu).

1.2.1.4. Réaction au feu
Il n'y a pas eu d'essai dans le cas présent.

1.2.1.5. Prévention des accidents lors de la mise en ceuvre

Le procédé ne dispose pas d’une Fiche de Données de Sécurité (FDS). L'objet de la FDS est d’informer I'utilisateur de ce procédé
sur les dangers liés a son utilisation et sur les mesures préventives a adopter pour les éviter, notamment par le port
d’équipements de protection individuelle (EPI).

1.2.1.6. Pose en zones sismiques

Le présent systéeme ne présentant pas d'éléments de remplissage supérieurs a 4 m2, il n'y a pas lieu d'apporter de justifications
particuliéres (conformément au « Guide de dimensionnement parasismique des élément non structuraux du cadre bati » de
septembre 2014).

1.2.1.7. Isolation thermique

La faible conductivité du polyamide assurant la coupure thermique confére aux cadres ouvrants et dormants, une isolation
thermique permettant de limiter I'apparition des phénomeénes de condensation superficielle et les déperditions au droit des
profilés.

1.2.1.8. Etanchéité a l'air et a I'eau
Elles sont normalement assurées par les fenétres de ce systeme.
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1.2.1.9. Perméabilité a I'air des batiments

En fonction du classement vis-a-vis de la perméabilité a I'air des fenétres, établi selon la NF EN 12207, le débit de fuite maximum
sous une différence de pression de 4 Pa obtenu par extrapolation est :

- Classe A*2 : 3,16 m3/h.m?,
- Classe A*3 : 1,05 m3/h.m?,
- Classe A*4 : 0,35 m3/h.m?2.

Ces débits sont a mettre en regard des exigences de perméabilité a I'air de I'enveloppe, définies dans les réglementations en
vigueur relatives a la performance énergétique des batiments (en particulier RT2012, RE2020, RT existant globale).

1.2.1.10. Aspects sanitaires

Le présent avis est formulé au regard de lI'engagement écrit du titulaire de respecter la réglementation, et notamment
I'ensemble des obligations réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances dangereuses, pour leur
fabrication, leur intégration dans les ouvrages du domaine d’emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci. Le contrble des
informations et déclarations délivrées en application des réglementations en vigueur n’entre pas dans le champ du présent avis.
Le titulaire du présent avis conserve |'entiére responsabilité de ces informations et déclarations.

1.2.1.11. Accessibilité aux handicapés

Le systeme, tel que décrit dans le Dossier Technique établi par le demandeur, ne dispose pas d’une solution de seuil permettant
I'acceés des handicapés aux batiments relevant de I'arrété du 30 novembre 2007.

1.2.1.12. Entrée d’air

Ce systeme de fenétre tel que décrit dans le Dossier Technique établi par le demandeur, ne permet pas de satisfaire I'exigence
de I'article 12 de I'arrété du 3 mai 2007 relatif aux caractéristiques thermiques et a la performance énergétique des batiments.

Les nouvelles fenétres et portes-fenétres ne peuvent étre installées dans les piéces principales d’habitation et d’hébergement
que si ces derniéres sont déja munies d’entrées d’air ou d’un dispositif de ventilation double flux.

1.2.1.13. Performances thermo-optiques

Les performances thermo-optiques du systéme ont fait I'objet d’une évaluation notamment au regard de la RT existante a partir
des calculs thermiques cités au paragraphe « 2.9.1 Résultats expérimentaux ».

1.2.2. Durabilité

La qualité des matiéres employées pour la coupure thermique et leur mise en ceuvre dans les profilés, régulierement
autocontrolée, sont de nature a permettre la réalisation de fenétres dont le comportement dans le temps est équivalent a celui
des fenétres traditionnelles en aluminium avec les mémes sujétions d’entretien.

Les fenétres de ce systéme sont en mesure de résister aux sollicitations résultant de I'emploi et les éléments susceptibles
d’usure (quincailleries, profilés complémentaires d’étanchéité) sont aisément remplagables.

1.2.2.1. Fabrication et controle

Cet avis est formulé en prenant en compte les controles et modes de vérifications de fabrication décrits au chapitre 2 « Dossier
technique ».

Profilés

Les dispositions prises dans le cadre de marque de qualité « QB-Profilés aluminium a rupture de pont thermique (QB 49) » pour
les profilés avec rupture de pont thermique, sont propres a assurer la constance de qualité des profilés.

Fenétres

Les fenétres sont assemblées par la société RENOVAL selon le DTD et les prescriptions de la société Rénoval. Le DTD, référencé
au paragraphe 2.9.2 Document Technique Détaillé, doit étre remis par la société Rénoval aux entreprises souhaitant se prévaloir
du présent DTA.

Cette unité de fabrication peut bénéficier d’un Certificat de Qualification constatant la conformité du produit a la description qui
en est faite dans le Dossier Technique et précisant les caractéristiques A¥E*V* complétées dans le cas du Certificat ACOTHERM
par les performances thermiques et acoustiques des fenétres fabriquées.

Les fenétres certifiées portent sur la traverse haute du dormant : les marques de qualité, les références de marquage ainsi que
les classements attribués, selon les modéles ci-dessous :

. @ CERTIFE CSTB cerTIFIED
usine-gamme A¥ EX /X
ou dans le cas des produits certifiés ACOTHERM

CERTIFIE
usine-gamme @ ESEBCiRT'HED Ar ACxThy
i A* E*V hcomem

x et y selon tableaux ACOTHERM

Pour les fenétres destinées a étre mises sur le marché, les controles de production usine (CPU) doivent étre exécutés
conformément au paragraphe 7.3 de la NF EN 14351-1+ A2. Les fenétres certifiées par le CSTB satisfont aux exigences liées a
ces controles.

Page 5 sur 24



DTA n° 6/17-2356_V4

1.2.3. Impacts environnementaux

1.2.3.1. Données environnementales

Ces données n’ont pas été examinées par le Groupe Spécialisé dans le cadre de cet avis.

Le systeme Clipsa’therm ne fait pas I'objet d’'une Déclaration Environnementale (DE). Il ne peut donc revendiquer aucune
performance environnementale particuliére.

Les données issues des DE ont notamment pour objet de servir au calcul des impacts environnementaux des ouvrages dans
lesquels le procédé visé est susceptible d’étre intégré.

1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

Le panneau est incorporé dans la structure modulaire sous DTA n° 3.3/15-810 en cours de validité.
Un dispositif de chevétre conformément au DTD est nécessaire a la mise en ceuvre des fenétres.
L'étanchéité entre les panneaux en contact avec la fenétre doit étre réalisée avec un soin particulier.
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2. Dossier Technique

Issu des éléments fournis par le titulaire et des prescriptions du Groupe Spécialisé acceptées par le titulaire

2.1. Mode de commercialisation

2.1.1. Coordonnées
Le procédé est commercialisé par le titulaire.
Titulaire : RENOVAL

49 Rue des Patureaux

FR-49400 Saumur

Internet : www.renoval-fenétres.com

2.1.2. Mise sur le marché

Les produits doivent faire I'objet d’une déclaration des performances (DdP) lors de leur mise sur le marché conformément au
réglement (UE) n°® 305/2011 article 4.1.

Les produits conformes a cette DdP sont identifiés par le marquage CE.
2.1.3. Identification

2.1.3.1. Profilés

Les profilés avec coupure thermique en polyamide sont marqués a la fabrication selon les prescriptions de marquage des regles
de certification « QB-Profilés aluminium a rupture de pont thermique (QB 49) ».

2.1.3.2. Fenétres
Les fabrications certifiées sont identifiées par le marquage de certification, les autres n‘ont pas d’identification prévue.

2.2. Description

2.2.1. Principe

Ce systéme permet de réaliser des fenétres a 1 vantail (éventuellement complétés d’une partie fixe), a la francaise, a soufflet,
ou oscillo-battante, dont les cadres tant dormants qu’ouvrants sont réalisés avec des profilés en aluminium a rupture de pont
thermique.

Il s'agit d'un systéme de fenétre a joint central, composé d’ouvrant caché.

Les dimensions maximales sont définies :
- pour les fabrications non certifiées dans le paragraphe « 2.2.3.5 Dimensions maximales »,
- pour les fabrications certifiées dans le Certificat de Qualification.

2.2.2. Caractéristiques des composants
Les différents composants (profilés, accessoires, ...) sont représentés au paragraphe 2.10 Annexe du Dossier Technique.

2.2.3. Eléments

2.2.3.1. Cadre dormant
Ce systéme de fenétres ne présente pas de particularité par rapport aux fenétres classiques.

2.2.3.1.1. Meneau
Ce systéme de fenétres ne présente pas de particularité par rapport aux fenétres classiques.

2.2.3.1.2. Drainage et équilibrage de pression

Les détails des drainages et de I’équilibrage de pression sont présentés dans les schémas au paragraphe 2.10 Annexe du Dossier
Technique.

2.2.3.2. Cadre ouvrant
Ce systéme de fenétres ne présente pas de particularité par rapport aux fenétres classiques.

Les détails des drainages et de I’équilibrage de pression sont présentés dans les schémas au paragraphe 2.10 Annexe du Dossier
Technique.

Page 7 sur 24



DTA n° 6/17-2356_V4

2.2.3.3. Ferrage - Verrouillage

e Quincaillerie : GIESSE.

e Fiches et paumelles : GIESSE.

D’autres quincailleries peuvent étre utilisées sur justifications.

2.2.3.4. Vitrage

¢ Vitrage isolant double de 24 a 36 mm.

o Vitrage isolant triple jusqu’a 36 mm.

La hauteur de feuillure des profilés ouvrants et dormants (non compris la hauteur des garnitures d'étanchéité) est de :
e 20 mm pour les ouvrants, meneaux et traverses.

e 59 mm pour les dormants.

La pose des vitrages est effectuée en conformément a la norme NF P20-650-1 ou au NF DTU 39.

2.2.3.5. Dimensions maximales (Baie H x L) en m

Type de fenétre H (m) L (m)

1 vantail 1,47 1,20

1 vantail + fixe latéral 1,47 2,00

1 vantail + imposte ou allége 2,45 1,20

1 vantail + fixe latéral + imposte ou allége 2,45 1,45

Il est nécessaire de vérifier pour chaque conception de fenétre la conformité aux performances prévues par le document FD
DTU 36.5 P3.

Les dispositions relatives aux quincailleries sont a prévoir selon les fiches techniques de RENOVAL.

2.3. Disposition de conception

Les fenétres sont congues compte tenu des performances prévues par le document FD DTU 36.5 P3 en fonction de leur
exposition.

Les vitrages isolants utilisés doivent bénéficier d’un Certificat de Qualification CEKAL ou équivalent.

Dans le cas de vitrages d’épaisseur de verre supérieure 12 mm dans le cas d’un triple vitrage ou de masse de vantail supérieure
a 45 kg, le fabricant devra s’assurer, par voie expérimentale, que la conception globale de la fenétre (ferrage, profilés) permet
de satisfaire aux critéres mécaniques spécifiques prévus par la norme NF P 20-302, dans la limite des charges maximum prévue
par la quincaillerie.

2.4. Disposition de mise en ceuvre

La mise en ceuvre s’effectue en tableau dans un panneau sandwich métallique sous DTA et respectant les caractéristiques
suivantes :

e L'épaisseur minimum de chacun des parements est de 0,5 mm.

e La masse volumique minimum de l'isolant mousse est de 40+5 kg/m3.

e La compression a 10% d’écrasement doit étre supérieure a 70kPa (selon NF EN 14509).

e L'épaisseur totale du panneau est de 60£2mm ou 100£+2mm.

e La profondeur maximum des rainures du panneau ne dépasse pas 2 mm.

e Le DTA du panneau sandwich prévoit la mise en ceuvre de fenétre.

e Le panneau est incorporé dans la structure modulaire sous DTA n° 3.3/15-810 en cours de validité.
Un dispositif de chevétre conformément au DTD est nécessaire a la mise en ceuvre des fenétres.

Le jeu périphérique entre le dos dormant de la fenétre et la baie doit étre de 9 mm + 1 mm

Il conviendra de procéder a une réception du support pour s'assurer de la verticalité de celui-ci.

Il conviendra de vérifier la compatibilité et I'adhésivité/cohésion du mastic de mise en ceuvre employé avec d'une par le profilé
de fenétre et d'autre part le parement du panneau.

En partie haute, la fenétre doit systématiquement étre protégée par un rejet d'eau. Le rejet d'eau réf. OC0821 permet une telle
protection.

La mise en ceuvre des fenétres doit étre réalisée en atelier.

Les clips CC1046 sont systématiquement vissées sur le dormant avec un doublement des pattes au droit du meneau /traverse
Il conviendra de s'assurer de la compatibilité du mastic de jointement du panneau avec le mastic de calfeutrement de la fenétre.
Lorsque les fenétres sont vitrées sur chantier, la mise en ceuvre des vitrages doit s’effectuer conformément au NF DTU 39.

Certaines configurations de fenétres oscillo-battantes ou a soufflet (dimensions, poids de vitrages, positionnement poignée...)
peuvent conduire a un effort d’amorgage de fermeture de la position soufflet du vantail supérieur a 100 N.
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2.4.1. Systéme d'étanchéité

Les systémes d'étanchéité est de type mastic élastomére (25 E) ou plastique (12.5 P) sur fond de joint (selon la classification
de la NF EN ISO 11600).

Le calfeutrement doit étre disposé et dimensionné en fonction de la dimension du joint et de I'exposition de la fenétre.
Dans tous les cas, il conviendra de s’assurer de la compatibilité du produit employé avec la matiére du dormant.

Pour les mastics élastomeéres ou plastiques, il conviendra également de s’assurer de I'adhésivité / cohésion (avec ou sans
primaire) sur les profilés PVC et les différents matériaux constituants I'ouvrage.

Pour les mastics élastiques selon les normes NF EN ISO 10590 et NF P 85-527. Pour les mastics plastiques selon les normes NF
EN ISO 10591 et NF P 85-528.

Le produit ayant fait I'objet d’essais satisfaisants de compatibilité et d’adhésivité - cohésion, sur les profilés de ce systeme et
sur les panneaux est le SIKAFLEX PRO 11 FC

2.5. Maintien en service du produit ou procédé

On peut utiliser dans les cas courants de I'eau avec un détergent suivi d'un ringage.

2.6. Traitement en fin de vie

Les fenétres déposées sur des chantiers de déconstruction ou de rénovation, peuvent étre collectées au travers du réseau du
point de collecte mis en place par les éco-organismes accrédités par les pouvoirs publics, dans le cadre de la filiere de
responsabilité élargie du producteur pour les produits et matériaux de construction du batiment. Les produits collectés sont
ensuite orientés vers les circuits de démantelement et de valorisation des différents matériaux constitutifs de ces produits.

2.7. Assistance technique

Les fenétres sont assemblées par la société RENOVAL selon le DTD et les prescriptions de la société Rénoval. Le DTD, référencé
au paragraphe 2.9.2 Document Technique Détaillé, doit étre remis par la société Rénoval aux entreprises souhaitant se prévaloir
du présent DTA.

2.8. Principes de fabrication et de contrdle de cette fabrication

La fabrication s’effectue en deux phases distinctes :
e Extrusion des profilés aluminium et mise en ceuvre de la coupure thermique.
¢ Elaboration de la fenétre.

2.8.1. Fabrication des profilés aluminium a rupture de pont thermique

2.8.1.1. Rupture de pont thermique
La rupture de pont thermique est assurée par une barrette en polyamide 6.6 renforcée a 25 % de fibre de verre.
Les barrettes sont livrées avec un certificat de contrble des caractéristiques dimensionnelles, mécaniques et chimiques.

2.8.1.2. Traitement de surface

Les traitements de surface doivent étre exécutés en prenant les précautions définies dans le Dossier Technique, notamment
pour les ouvrages situés en bord de mer.

Ils font l'objet du label QUALICOAT, QUALIMARINE ou QUALICOAT SEASIDE (AAl ou AA2 minimum) avec alliage qualité
batiment selon définition du NF DTU 36.5P1.2 pour le laquage.

2.8.1.3. Assemblage des coupures thermiques

Les profilés avec rupture thermique en polyamide bénéficient de la marque de qualité « QB-Profilés aluminium a rupture de
pont thermique (QB 49) ».

2.8.1.4. Profilés aluminium

e Caractéristiques de l'alliage.

o Caractéristiques mécaniques des profilés.
e Dimensions.

2.8.2. Fabrication des profilés d’étanchéité
Les compositions utilisées pour la fabrication des profilés d’étanchéité sont en EPDM.

2.8.3. Fabrication des fenétres

Les fenétres sont assemblées par la société RENOVAL selon le DTD et les prescriptions de la société Rénoval. Le DTD, référencé
au paragraphe 2.9.2 Document Technique Détaillé, doit étre remis par la société Rénoval aux entreprises souhaitant se prévaloir
du présent DTA.
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Les fenétres doivent étre fabriquées selon les régles de l'art.

Afin d'empécher toute chute des ouvrants consécutive au glissement des paumelles a clamer, la paumelle d'ouvrant est montée
sur une équerre vissée dans le fond de feuillure de I'ouvrant et la paumelle de dormant est rendu solidaire de la paumelle
d'ouvrant par une vis pointeau.

Les contrles sur les fenétres bénéficiant du Certificat de Qualification NF « Fenétres et blocs-baies PVC et aluminium RPT »
associée a la marque CERTIFIE CSTB CERTIFIED (NF 220) doivent étre exécutés selon les modalités et fréquences retenues
dans le reglement.

Pour les fabrications n’en bénéficiant pas, il convient de vérifier le respect des prescriptions techniques ci-dessus, et en
particulier le classement A*E*V* des fenétres.

La mise en ceuvre des vitrages doit étre réalisée conformément a la NF P 20-650-1 ou au NF DTU 39.

2.9. Mention des justificatifs

2.9.1. Résultats Expérimentaux
Essais effectués par le demandeur :

. Essais d'arrachement des contrecadres.
Essais effectués par le CSTB :

. Essais A*E*V*, mécaniques spécifiques et efforts de manceuvre sur fenétre 1 vantail avec un fixe latéral (L x H) =2,4 x
1,4m (RE CSTB n° BV17-0191).

e  Essais endurance, mécaniques spécifiques et manceuvre sur fenétre 1 vantail (L x H) = 1,0 x 1,4m (RE CSTB n° BV17-
0193).

. Essais endurance, mécaniques spécifiques et manceuvre sur fenétre 1 vantail (L x H) = 1,2 x 1,4m (RE CSTB n° BV17-
0192) montée dans un panneau.

e Essais de cycles avec perméabilité a I'air avant et apres sur fenétre 1 vantail avec un fixe latéral (L x H) =2,4 x 1,4m
montée dans un panneau (RE CSTB n° BV17-0317).

. Essais de tenue des clips et contre cadres. (RE CSTB DBV-M-25-51926).

e Essais de tenue et résistance au vent et chocs mous sur fenétre 1 vantail et fixe latéral (L x H) = 1,45 x 1,98 m, montée
sur panneaux en mousse PU 60 mm (HxL) :2900 x 5985mm (RE CSTB DEB-25-51932).

e Essais d’étanchéité a I'eau résistance au vent sur fenétre 1 vantail et fixe latéral (L x H) = 1,4
panneaux en mousse PU 100 mm (HxL) :1700 x 2305 mm (RE CSTB DBV-M-25-51930, DBV-M-2

. Rapport d'étude thermique (RE CSTB DBV-M-25-47205).

5 x 1,98 m, montée sur
5-57379-47).

2.9.2. Document Technique Détaillé)
Les détails des éléments techniques sont présentés dans le document :
- DBV-25-6/17-2356_V4

2.9.3. Références chantiers

e  Ministére de la défense, Paris (75), 50 chassis.

e Ministére de la défense, Romainville (91), 80 chassis.
e  Collége Cazeneuve, Lyon (69), 140 chassis.
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2.10. Annexe du Dossier Technique
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Parcloses

=27.0 13.0 =27.0 —=—18.0
H ] A Tﬁ TF
(i

58.9
RF5360 NB0566 NIO003

-

Lb T
NIO100  NIO110
Contre-cadre

264.2

S S j
N10264* 2 i-o

* Le contre-cadre N10264 est a déligner a différentes longueurs suivant I'épaisseur du
panneau et du renfort.
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Assemblage garniture de joint centrale

Garniture de joint centrale

3
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Drainage dormant
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Usinage sur 14 mm a environ

50 mm des oblongs
Uniquement dans le cas de fixe

Oblong 8x33

; E33§
8

L-7~ 150———~

Drainage traverse intermédiaire

Usinage sur 14 mm a environ

50 mm des oblongs
Oblong 8x33 / Uniquement dans le cas de fixe

Usinage sur 14 mm a environ

Oblong 8x33

/ 50 mm des oblongs

T
@t
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Drainage ouvrant

8

~— 1504>/@
1 8

\
i}
]

]

e

Percage
diam 8mm

Equilibrage de pression

1 percage @ 8 a environ 150mm de chaque ] } E
extrémité de I'ouvrant + 1 supplémentaire O
par tranche de 500mm au dela de 1000mmx

O

Interruption de la garniture
de joint sur 100mm

-

%JL“—Q“
B

Interruption de la garniture
de joint sur 100mm
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Mise en oeuvre sur panneau

Mise en place de I'équerre de calage
menuiserie BM3028 dans chaque angle

Si traverse basse > 2m, alors mise en place
au centre des traverses d'une équerre
BM3028 coupée

Positionnement de la fenétre dans la baie.
Dimension de la baie = Dimension fenétre dos de

Mise en place d'un fond de joint
dormant + 18 mm + 2 mm

autocollant expansif 3/7 de 15 mm de
large sur toute la périphérie entre les
équerres BM3028

Zone
Renfort

Insertion des cornieres au droit de
I'emplacement des calages

Un maintien par adhésif est mis en place sous les
cornieres hautes et latérales.

8 mini

Zone
Renfort
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Mise en oeuvre sur panneau

Calage de la fenétre a proximité de H
chaque clip

Calage de la fenétre

entraxe maxi = 1200 mm

Zone
Renfort

1
— |

Cales \?

Reéalisation du calfeutrement par cordon de mastic lissé.
Le mastic employé doit étre reconnu compatible et
cohésif avec le profilé de fenétre et le panneau support.
Un mastic ayant fait I'objet d'essais satisfaisant est le
Sikaflex® PRO-11 FC Purform de chez SIKA.

Clipage des contre-cadres 9
horizontaux, puis latéraux

lllbruck TN413 pour limiter
la migration de vapeur
d'eau

Zone (
Renfort

Zone
Renfort

10

ATTENTION : en partie haute une
protection du calfeutrement,
débordant de 100 mm de chaque cété
est impérative.

Le rejet d'eau OC0821 permet une
telle protection

Zone
Renfort

Page 20 sur 24



DTA n° 6/17-2356_V4

Regle de repartition des clips

Doublage des clips au

meneau i\

ﬂ Disposition des Clips
4

—y

— [—}

Premier Clips 4 80 mm du bord ‘ 10

Nombre de Clips

Largeur ou hauteur
du dormant

<549 mm 2

550 mm a 849 mm 3
850 mm a 1249 mm 4
5

1250 mm a 2049
mm

Nombre de Clips *

* le doublaae du clips au meneau doit s'aiouter au nombre de clips total
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Mise en oeuvre en tableau dans un panneau sous DTA
dans un systeme modulaire sous Avis Technique

avec les restrictions décrites dans le DTED

Zone
Renfort
panneau PU
_\ |
Yo i
Version Doublage PNX

| D
\ ol

N_ o N
\W{ay
=]

pour calage menuiserie

ﬂ: —* yCorniéres PVC ponctuel

= &= 5

/

Zone

panneau PU
| Renfort
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Renforts
Renfort 117
Horizontal (4921665) Vertical (4916584)
ti e «, .
T s
I
Renfort 129
Horizontal (4976356) Vertical (4943973)
e N
Equerre de Jonction
Rallonge profil renfort pour (4937073)
PNX pour BA18 (4938589) - i 1
~ 200 ‘ @
8 e
z[ o} o} @
N% 1;%& 56 .
| | : &
8 @ 2
L I " ] v
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détails mise en oeuvre avec plaque platre

&

cale plastique 20x10 Ig 100

corniere PVC ep.2mm
pour appui calage

g / piece rallonge profil renfort

pour adaptation version platre
4 Pce sur renfort 2m
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