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gris et ton sable.
Il s’agit d’un systeme de fenétre mixte et a capotage.

Ce systéme permet de réaliser des fenétres et portes-fenétres a la frangaise, oscillo-battante ou a soufflet a 1, 2 ou 3
vantaux dont les cadres tant dormants qu’ouvrants sont réalisés avec des profilés extrudés en PVC rigide de coloris blanc,
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1. Avis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre 2 « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné par le Groupe Spécialisé qui a
conclu favorablement a son aptitude a I'emploi dans les conditions définies ci-aprés :

1.1. Domaine d’emploi accepté

1.1.1. Zone géographique
La zone géographique visée est la France métropolitaine.

1.1.2. Ouvrages visés
Le domaine d’emploi est prévu pour les dimensions indiquées au paragraphe « 2.2.3.6 Dimensions maximales ».

Pour les fabrications certifiées, des dimensions supérieures peuvent étre envisagées. Elles sont alors précisées dans le Certificat
de Qualification attribué au menuisier.

Pour des conditions de conception conformes au paragraphe 2 « Dossier technique » : fenétre extérieure mise en ceuvre dans
les cas ou la méthode A d’essai a I'eau n’est pas requise :

- En applique intérieure et isolation intérieure dans : des murs en magonnerie ou en béton,
- En rénovation sur dormant existant.

1.2. Appréciation

1.2.1. Aptitude a I'emploi du procédé

1.2.1.1. Stabilité

Ce systeme présente une résistance mécanique permettant de satisfaire a la seule disposition spécifique aux fenétres figurant
dans les lois et reglements et relative a la résistance sous les charges dues au vent.

1.2.1.2. Sécurité
Ce systeme de fenétres ne présente pas de particularité par rapport aux fenétres classiques.
La sécurité aux chutes des personnes n’est pas évaluée dans le présent document. Il conviendra de |'évaluer au cas par cas.

1.2.1.3. Sécurité en cas d’incendie

Elle est a examiner selon la réglementation et le classement du batiment compte tenu du classement de réaction au feu des
profilés (cf. Réaction au feu).

1.2.1.4. Réaction au feu
Les PV de réaction au feu sur profilés PVC n’‘ont pas été fournis.

Pour les produits classés M3 ou M4, il est important de s’assurer de leur conformité vis-a-vis de la réglementation de sécurité
incendie.

1.2.1.5. Prévention des accidents lors de la mise en ceuvre

Le procédé ne dispose pas d’une Fiche de Données de Sécurité (FDS). L'objet de la FDS est d’informer I'utilisateur de ce procédé
sur les dangers liés a son utilisation et sur les mesures préventives a adopter pour les éviter, notamment par le port
d’équipements de protection individuelle (EPI).

1.2.1.6. Pose en zones sismiques

Le présent systéme ne présentant pas d'éléments de remplissage supérieurs a 4 m2 et ne prévoyant pas de disposition de mise
en ceuvre en bande filante, il n'y a pas lieu d'apporter de justifications particulieres (conformément au « Guide de
dimensionnement parasismique des élément non structuraux du cadre bati » de septembre 2014).

1.2.1.7. Isolation thermique

La faible conductivité du PVC et les alvéoles multiples conférent a la fenétre une isolation thermique permettant de limiter
I'apparition des phénomeénes de condensation superficielle.

1.2.1.8. Etanchéité a l'air et a I'eau

Elles sont normalement assurées par les fenétres de ce systéme. Au regard des risques d’infiltration, la soudure des
assemblages constitue une sécurité supplémentaire.

L'exécution des assemblages mécaniques prévus au Dossier Technique nécessite un soin particulier pour que leur étanchéité
puisse étre considérée comme équivalente a celle des assemblages soudés.
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1.2.1.9. Perméabilité a I'air des batiments

En fonction du classement vis-a-vis de la perméabilité a I'air des fenétres, établi selon la NF EN 12207, le débit de fuite maximum
sous une différence de pression de 4 Pa obtenu par extrapolation est :

- Classe A*2 : 3,16 m3/h.m?,
- Classe A*3 : 1,05 m3/h.m?,
- Classe A*4 : 0,35 m3/h.m?2.

Ces débits sont a mettre en regard des exigences de perméabilité a I'air de I'enveloppe, définies dans les réglementations en
vigueur relatives a la performance énergétique des batiments (en particulier RT2012, RE2020, RT existant globale).

1.2.1.10. Aspects sanitaires

Le présent avis est formulé au regard de lI'engagement écrit du titulaire de respecter la réglementation, et notamment
I'ensemble des obligations réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances dangereuses, pour leur
fabrication, leur intégration dans les ouvrages du domaine d’emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci. Le contrble des
informations et déclarations délivrées en application des réglementations en vigueur n’entre pas dans le champ du présent avis.
Le titulaire du présent avis conserve |'entiére responsabilité de ces informations et déclarations.

1.2.1.11. Accessibilité aux handicapés

Ce systeme dispose d’une solution de seuil, qui moyennant I'utilisation d'une rampe amovible intérieure ou un encastrement
partiel, permet I'accés aux handicapés au sens de l'arrété du 30 novembre 2007.

1.2.1.12. Entrée d’air

Ce systeme de fenétre permet la réalisation des types d’entailles conformes aux dispositions du e-cahier du CSTB 3376_V3
pour l'intégration d’entrée d’air (certifiées ou sous Avis Technique).

De ce fait, ce systéme permet de satisfaire I'exigence de I'article 12 de l'arrété du 3 mai 2007 relatif aux caractéristiques
thermiques et a la performance énergétique des batiments.

1.2.1.13. Performances thermo-optiques

Les performances thermo-optiques du systéme ont fait I'objet d’une évaluation notamment au regard de la RT existante a partir
des calculs thermiques cités au paragraphe « 2.9.1 Résultats expérimentaux ».

1.2.2. Durabilité

La composition vinylique employée et la qualité de la fabrication des profilés, réguli€rement autocontrlée, sont de nature a
permettre la réalisation de fenétres durables avec un entretien réduit.

La qualité des matieres employées pour la coupure thermique et leur mise en ceuvre dans les profilés, régulierement
autocontrolée, sont de nature a permettre la réalisation de fenétres dont le comportement dans le temps est équivalent a celui
des fenétres traditionnelles en aluminium avec les mémes sujétions d’entretien.

Les fenétres de ce systéme sont en mesure de résister aux sollicitations résultant de I'emploi et les éléments susceptibles
d’usure (quincailleries, profilés complémentaires d’étanchéité) sont aisément remplagables.

1.2.2.1. Fabrication et contréle

Cet avis est formulé en prenant en compte les contréles et modes de vérifications de fabrication décrits au chapitre 2 « Dossier
technique ».

Profilés

Les dispositions prises dans le cadre de la marque de qualité « QB-Profilés PVC de fenétres et de coffres de volet roulant
(QB 59) » sont propres a assurer la constance de qualité des profilés.

Les dispositions prises dans le cadre de marque de qualité « QB-Profilés aluminium a rupture de pont thermique (QB 49) » pour
les profilés avec rupture de pont thermique, sont propres a assurer la constance de qualité des profilés.

Fenétres

Les fenétres sont assemblées par la société Plast One et par des entreprises assistées techniquement selon le DTD et les
prescriptions de la société Plast One. Le DTD, référencé au paragraphe 2.9.2 Document Technique Détaillé, doit étre remis par
la société Plast One aux entreprises souhaitant se prévaloir du présent DTA.

Chaque unité de fabrication peut bénéficier d’un Certificat de Qualification constatant la conformité du produit a la description
qui en est faite dans le Dossier Technique et précisant les caractéristiques A*E*V* complétées dans le cas du Certificat
ACOTHERM par les performances thermiques et acoustiques des fenétres fabriquées.
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Les fenétres certifiées portent sur la traverse haute du dormant : les marques de qualité, les références de marquage ainsi que

les classements attribués, selon les modéles ci-dessous :

NF220 CERTIFIE PAR CSTB E
Usine- A*x E*xXx V*xx L
amme ev/ou ﬁ
] (ef) E
FENETRES
Ou dans le cas des produits certifiéss ACOTHERM
NF220 CERTIFIE PAR CSTB
Usine- A*x E*xx V¥xx es:u Ar ACx
gamme (e Thx
Acotherm
FENETRES

X correspondant aux performances revendiquées

Pour les fenétres destinées a étre mises sur le marché, les controles de production usine (CPU) doivent étre exécutés
conformément au paragraphe 7.3 de la NF EN 14351-1+ A2. Les fenétres certifiées par le CSTB satisfont aux exigences liées a

ces controles.

1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé
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2. Dossier Technique

Issu des éléments fournis par le titulaire et des prescriptions du Groupe Spécialisé acceptées par le titulaire

2.1. Mode de commercialisation

2.1.1. Coordonnées
Le procédé est commercialisé par le titulaire.
Titulaire : Plast One

2 Rue Pierre et Marie Curie

ZA DYNA OUEST

FR-49601 BEAUPREAU

2.1.2. Mise sur le marché

Les produits doivent faire I'objet d’une déclaration des performances (DdP) lors de leur mise sur le marché conformément au
réglement (UE) n°® 305/2011 article 4.1.

Les produits conformes a cette DdP sont identifiés par le marquage CE.
2.1.3. Identification

2.1.3.1. Profilés

Les profilés PVC sont marqués a la fabrication, selon les prescriptions de marquage précisées dans les régles de certification
« QB- Profilés PVC de fenétres et de coffres de volet roulant (QB 59) ».

Les profilés avec coupure thermique en polyamide sont marqués a la fabrication selon les prescriptions de marquage des regles
de certification « QB-Profilés aluminium a rupture de pont thermique (QB 49) ».

2.1.3.2. Fenétres
Les fabrications certifiées sont identifiées par le marquage de certification, les autres n‘ont pas d’identification prévue.

2.2. Description

2.2.1. Principe

Ce systéme permet de réaliser des fenétres et portes-fenétres a 1 ou 2 vantaux (associés ou non a une ou des parties fixes),
a la francaise, oscillo-battante ou a soufflet dont les cadres tant dormants qu’ouvrants sont réalisés avec des profilés extrudés
en PVC de coloris blanc, gris et ton sable.

Les cadres dormants et ouvrants sont congus pour recevoir sur I'extérieur des profilés aluminium ou PVC.
Ce systéme permet de réaliser des menuiseries PVC ou des menuiseries PVC / Aluminium.
1l s'agit d'un systéme de fenétre mixte et a capotage.
Les dimensions maximales sont définies :
- Pour les fabrications non certifiées dans le paragraphe « 2.2.3.6 Dimensions maximales »,
- Pour les fabrications certifiées dans le Certificat de Qualification.

2.2.2. Caractéristiques des composants
Les différents composants (profilés, accessoires, ...) sont représentés au paragraphe 2.10 Annexe du Dossier Technique .

2.2.3. Eléments

2.2.3.1. Cadre dormant
Ce systéme de fenétres ne présente pas de particularité par rapport aux fenétres classiques.

2.2.3.1.1. Meneau
Ce systéme de fenétres ne présente pas de particularité par rapport aux fenétres classiques.

2.2.3.1.2. Drainage et équilibrage de pression

Les détails des drainages et de I'équilibrage de pression sont présentés dans les schémas au paragraphe 2.10 Annexe du Dossier
Technique .

2.2.3.1.3. Fourrures d’épaisseurs et pieces d’appui
Ce systeme de fenétres ne présente pas de particularité par rapport aux fenétres classiques.
Le détail de I'assemblage est présenté dans les schémas au paragraphe 2.10 Annexe du Dossier Technique .
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2.2.3.1.4. Seuil
Ce systeme de fenétres ne présente pas de particularité par rapport aux seuil classiques.

2.2.3.2. Cadre ouvrant
Ce systeme de fenétres ne présente pas de particularité par rapport aux fenétres classiques.

Les détails des drainages et de I’équilibrage de pression sont présentés dans les schémas au paragraphe 2.10 Annexe du Dossier
Technique .

2.2.3.3. Renforts

Les profilés peuvent étre rendus plus rigides par I'insertion avant soudage de profilés en acier dans les chambres des profilés
PVC prévues a cet effet.

L'utilisation des renforts selon les dimensions des menuiseries est définie dans les spécifications techniques.
De facon générale, il est prévu de renforcer les profilés dans les cas suivants :
Dormant :

- Traverse haute en présence de coffre de volet roulant,

- Meneaux - traverses dormant : Profils supports des meneaux traverses dormant au niveau de la jonction sur 200 mm
minimum en cas d’assemblage mécanique.

QOuvrant :

- Meneaux - traverses ouvrant : Profils supports des meneaux traverses ouvrant au niveau de la jonction sur 200 mm
minimum,

- En cas d’assemblage mécanique,
- Montants latéraux ferrage avec un intervalle de fichage supérieur a 600 mm.

2.2.3.4. Ferrage - Verrouillage
e Quincaillerie : FERCO de la gamme UNIJET.
D’autres quincailleries peuvent étre utilisées sur justifications.

2.2.3.5. Vitrage
Isolant double d’épaisseur 28 mm.

La hauteur utile de feuillure du dormant et ouvrant est de 20 mm. Il est maintenu par des parcloses de largeurs adaptées,
clippées dans des rainures.

La pose des vitrages est effectuée en conformément a la norme NF P20-650-1 ou au NF DTU 39.

2.2.3.6. Dimensions maximales (Baie H x L) en m

Type de fenétre H (m) L (m)

Frangaise 1 vantail 2,15 0,80
Francaise 2 vantaux 2,15 1,60
Francaise 2 vantaux + fixe 2,15 2,40
Oscillo battante 1 vantail 2,15 1,00
1,50 1,40

Oscillo battante 2 vantaux 1,80 1,60
Soufflet 0,95 1,80

Pour les fabrications certifiées, des dimensions supérieures peuvent étre envisagées. Elles sont alors précisées dans le Certificat
de Qualification attribué au menuisier.

Il est nécessaire de vérifier pour chaque conception de fenétre la conformité aux performances prévues par le document
FD DTU 36.5 P3.

Les dispositions relatives au renforcement et aux quincailleries sont a prévoir selon les fiches techniques de Plast One.

2.2.4. Données environnementales

Les données environnementales sont uniquement issues des éléments fournis par le titulaire et ne font I'objet d’aucune
prescription du groupe spécialisé.

Elles ont pour objet de servir au calcul réglementaire de la performance énergétique et environnementale des batiments
(RE2020), dans lesquels les procédés visés sont susceptibles d’étre intégrés.

Les données environnementales du systéme WI-MIX décrit au §2.2 sont référencées sous INIES (https://base-
inies.fr/consultation/recherche) sous I'id 49320.

2.3. Disposition de conception

Les fenétres sont congues compte tenu des performances prévues par le document FD DTU 36.5 P3 en fonction de leur
exposition et dans les situations pour lesquelles la méthode A de I'essai d’étanchéité a I’eau n’est pas requise.
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Pour les fenétres certifiées selon le référentiel de la marque de qualité NF « Fenétres et blocs-baies PVC et aluminium RPT »
(NF 220) avec un classement d’étanchéité a I'eau méthode A, cette limitation est sans objet.

Les vitrages isolants utilisés doivent bénéficier d’un Certificat de Qualification CEKAL ou équivalent.

Dans le cas de vitrages d’épaisseur de verre supérieure a 10 mm ou de masse de vantail supérieure a 52 kg, le fabricant devra
s’assurer, par voie expérimentale, que la conception globale de la fenétre (ferrage, profilés) permet de satisfaire aux critéres
meécaniques spécifiques prévus par la norme NF P 20-302, dans la limite des charges maximum prévue par la quincaillerie.

Les ouvrants des fenétres équipées du seuil doivent systématiquement posséder en traverse basse un rejet d’eau.

2.4. Disposition de mise en ceuvre

Les fenétres doivent étre mises en ceuvre conformément au NF DTU 36.5.
Lorsque les fenétres sont vitrées sur chantier, la mise en ceuvre des vitrages doit s’effectuer conformément au NF DTU 39.

Certaines configurations de fenétres oscillo-battantes ou a soufflet (dimensions, poids de vitrages, positionnement poignée...)
peuvent conduire a un effort d’'amorcage de fermeture de la position soufflet du vantail supérieur a 100 N.

2.4.1. Cas des dispositions PMR
Des caillebottis doivent étre utilisés dans le cadre de la mise en ceuvre PMR.

2.4.2. Systéme d'étanchéité

Les systemes d'étanchéité sont de type :

e Mousse imprégnée de classe 1 a I’'exclusion des produits bitumeux (norme NF P 85-570 et NF P 85-571).

¢ Ou de type mastic élastomeére (25 E) ou plastique (12.5 P) sur fond de joint (selon la classification de la NF EN ISO 11600).

Dans les deux cas, le calfeutrement doit étre disposé et dimensionné en fonction de la dimension du joint et de I'exposition de
la fenétre.

Dans tous les cas, il conviendra de s’assurer de la compatibilité du produit employé avec la matiére du dormant.

Pour les mastics élastoméres ou plastiques, il conviendra également de s’assurer de |'adhésivité / cohésion (avec ou sans
primaire) sur les profilés PVC et les différents matériaux constituants I'ouvrage.

Pour les mastics élastiques selon les normes NF EN ISO 10590 et NF P 85-527. Pour les mastics plastiques selon les normes NF
EN ISO 10591 et NF P 85-528.

Les produits ayant fait I'objet d’essais satisfaisants de compatibilité et d’adhésivité - cohésion, sur les profilés de ce systéme
sont :

e SILIRUB NEOS5 (T) de la société Soudal.

2.5. Maintien en service du produit ou procédé

On peut utiliser dans les cas courants de I’'eau avec un détergent suivi d'un ringage.
Pour des taches plus importantes, on peut utiliser des produits spéciaux ne contenant pas de solvant pour PVC.

2.6. Traitement en fin de vie

Les fenétres déposées sur des chantiers de déconstruction ou de rénovation, peuvent étre collectées au travers du réseau du
point de collecte mis en place par les éco-organismes accrédités par les pouvoirs publics, dans le cadre de la filiere de
responsabilité élargie du producteur pour les produits et matériaux de construction du batiment. Les produits collectés sont
ensuite orientés vers les circuits de démantélement et de valorisation des différents matériaux constitutifs de ces produits.

2.7. Assistance technique

Les fenétres sont assemblées par la société Plast One et par des entreprises assistées techniquement selon le DTD et les
prescriptions de la société Plast One. Le DTD, référencé au paragraphe 2.9.2 Document Technique Détaillé, doit étre remis par
la société Plast One aux entreprises souhaitant se prévaloir du présent DTA.

2.8. Principes de fabrication et de controdle de cette fabrication

La fabrication s’effectue en deux phases distinctes :

e Extrusion des profilés et injection des piéces plastiques.

e Extrusion des profilés aluminium et mise en ceuvre de la coupure thermique.
o Débits et usinages des profils PVC et ALUMINIUM.

« Elaboration de la fenétre.

2.8.1. Fabrication des profilés PVC
Les profilés bénéficient de la marque de qualité « QB- Profilés PVC de fenétres et de coffres de volet roulant (QB 59) ».

Des contrbles en matiére premiére et de I'extrusion sont effectués selon les prescriptions des marques de qualité « QB-
Composition vinylique et sa fabrication pour profilé de fenétres en PVC (QB 34) » et « QB- Profilés PVC de fenétres et de coffres
de volet roulant (QB 59) ».
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2.8.2. Fabrication des profilés aluminium a rupture de pont thermique

Les profilés des seuils réf. FFP.120, FFP.140, FFP.160, FFP.180 (de type C) doit présenter une résistance au cisaillement T d’au
moins 32 N/mm.

2.8.2.1. Rupture de pont thermique
La rupture de pont thermique est assurée par une barrette en polyamide 6.6 renforcée a 25 % de fibre de verre.
Les barrettes sont livrées avec un certificat de contrble des caractéristiques dimensionnelles, mécaniques et chimiques.

2.8.2.2. Traitement de surface

Les traitements de surface doivent étre exécutés en prenant les précautions définies dans le Dossier Technique, notamment
pour les ouvrages situés en bord de mer.

Ils font l'objet du label QUALICOAT, QUALIMARINE ou QUALICOAT SEASIDE (AAl ou AA2 minimum) avec alliage qualité
batiment selon définition du NF DTU 36.5 P1.2 pour le laquage et QUALANOD pour l'anodisation, en fonction des prescriptions
de la norme NF P24-351.

2.8.2.3. Assemblage des coupures thermiques

Les profilés avec rupture thermique en polyamide bénéficient de la marque de qualité « QB-Profilés aluminium a rupture de
pont thermique (QB 49) ».

2.8.2.4. Profilés aluminium

e Caractéristiques de l'alliage.

o Caractéristiques mécaniques des profilés.
e Dimensions.

2.8.3. Fabrication des profilés d’étanchéité

Les compositions utilisées pour la fabrication des profilés d’étanchéité sont en EPDM ou bénéficient de la marque de qualité
« QB-Matieres souples (QB 36) ».

2.8.4. Fabrication des fenétres

Les fenétres sont assemblées par la société Plast One et par des entreprises assistées techniquement selon le DTD et les
prescriptions de la société Plast One. Le DTD, référencé au paragraphe 2.9.2 Document Technique Détaillé, doit étre remis par
la société Plast One aux entreprises souhaitant se prévaloir du présent DTA.

Les fenétres doivent étre fabriquées conformément au DTD cité au paragraphe 2.9.2 Document Technique Détaillé.

Les fenétres doivent étre fabriquées conformément au e-cahier CSTB 3625 « Conditions Générales de fabrication des fenétres
en PVC faisant I'objet d’un Avis Technique ».

Les controles sur les fenétres bénéficiant du Certificat de Qualification NF « Fenétres et blocs-baies PVC et aluminium RPT »
(NF 220) doivent étre exécutés selon les modalités et fréquences retenues dans le réglement.

Pour les fabrications n’en bénéficiant pas, il convient de vérifier le respect des prescriptions techniques ci-dessus, et en
particulier le classement A*E*V* des fenétres.

La mise en ceuvre des vitrages doit étre réalisée conformément a la NF P 20-650-1 ou au NF DTU 39.

2.9. Mention des justificatifs

2.9.1. Résultats Expérimentaux
a) Essais effectués par le CSTB :

- Essai A*E*V* sur fenétre a 2 vantaux avec un fixe latéral et soubassement (H x L) = 2,15 x 2,40 m (RE CSTB n°® BV20-
0942),

- Essai perméabilité a I'air et étanchéité a I'eau sur fenétre a 2 vantaux avec seuil 40 mm (H x L) = 2,15 x 2,40 m (RE CSTB
n° BV20-1333),

- Essai A*E*V* sur fenétre a 2 vantaux avec seuil FFP180 (H x L) = 2,15 x 1,60 m (RE CSTB n° BV20-0119),
- Essai d’endurance et mécanique spécifique sur fenétre a 1 vantail (H x L) = 1,80 x 1,00 m (RE CSTB n° BV20-0120-1),
- Essai de perméabilité a I'air sous gradient de température a 2 vantaux (H x L) = 2,25 x 1,60 m (RE CSTB n° BV20-0121-
1),
- Essais d’ensoleillement sur fenétre a 1 vantail (H x L) = 2,15 x 0,80 m (RE CSTB n° BV20-0048),
- Essais d’étanchéité a I'eau et sollicitations mécaniques du seuil (RE CSTB n°® BV20-1334),
- Essai d’aquarium et résistance au cisaillement du seuil (RE CSTB n° BV20-1374).
b) Rapport d'étude thermique :
- Rapport d'étude thermique attesté conforme au DTA (RE CSTB n° DBV-M-26-00070155).

2.9.2. Document Technique Détaillé
Les détails des éléments techniques sont présentés dans le document :
- DBV-26-6/20-2410_V3
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2.9.3. Références chantiers
De nombreuses réalisations.
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2.10. Annexe du Dossier Technique
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PROFILS COMPLEMENTAIRES + ACCESSOIRES
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USINAGE
OUVRANTS

DRAINAGE

La dimension des drainages sont basés sur une fraise
réalisant des usinages oblongues de 8 x 16 mm

EQUILIBRAGE DE PRESSION

Equilibrage de pression Diamétre 8mm.
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COUPES DE PRINCIPES / JEUX DE FONCTIONNEMENT ET PRISES DE VOLUMES

116.,4 116.4

| [ ]

UET]E
s
H

4 A0 == = =0 i =
N Sl [L —— 1
S = S )
= 'JD ] ) = D:@ 3¢ |l
I = ] =
\ﬁl_l(\ N » I | hs
73,4 2 224 gﬁ:

v'EL

73.4

16,4
(2SI

1£

71

Page 21 sur 26



72

28

DTA n° 6/20-2410_V3

28

3,5

28

72

o

[ )
% %ﬂ

IRl

—

L)

i

72

28

72

Page 22 sur 26




DTA n° 6/20-2410_V3

115

67.5

156.4

1S

67.5

156.4 =

> .
|
80

Page 23 sur 26



v'EL

8

72

28

3,5

DTA n° 6/20-2410_V3

V€L

Dﬁﬁ
T

CIC 0]

4

0

70

Page 24 sur 26




DTA n° 6/20-2410_V3

ASSEMBLAGE DORMANT SUR SEUIL

Assemblage Dormant / Seuil
FDP.70 ou FDP.70D / FFP 120 a FFP 180
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MISE EN OEUVRE
POSE EN APPLIQUE / TABLEAU

Seuil Alu / Caillebotis %

Sol Fini

COUPE VERTICALE N s s : .

COUPE HORIZONTALE

Page 26 sur 26



	1. Avis du Groupe Spécialisé
	1.1. Domaine d’emploi accepté
	1.1.1. Zone géographique
	1.1.2. Ouvrages visés

	1.2. Appréciation
	1.2.1. Aptitude à l’emploi du procédé
	1.2.1.1. Stabilité
	1.2.1.2. Sécurité
	1.2.1.3. Sécurité en cas d’incendie
	1.2.1.4. Réaction au feu
	1.2.1.5. Prévention des accidents lors de la mise en œuvre
	1.2.1.6. Pose en zones sismiques
	1.2.1.7. Isolation thermique
	1.2.1.8. Etanchéité à l'air et à l'eau
	1.2.1.9. Perméabilité à l'air des bâtiments
	1.2.1.10. Aspects sanitaires
	1.2.1.11. Accessibilité aux handicapés
	1.2.1.12. Entrée d’air
	1.2.1.13. Performances thermo-optiques

	1.2.2. Durabilité
	1.2.2.1. Fabrication et contrôle


	1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

	2. Dossier Technique
	2.1. Mode de commercialisation
	2.1.1. Coordonnées
	2.1.2. Mise sur le marché
	2.1.3. Identification
	2.1.3.1. Profilés
	2.1.3.2. Fenêtres


	2.2. Description
	2.2.1. Principe
	2.2.2. Caractéristiques des composants
	2.2.2.1.

	2.2.3. Eléments
	2.2.3.1. Cadre dormant
	2.2.3.1.1. Meneau
	2.2.3.1.2. Drainage et équilibrage de pression
	2.2.3.1.3. Fourrures d’épaisseurs et pièces d’appui
	2.2.3.1.4. Seuil

	2.2.3.2. Cadre ouvrant
	2.2.3.2.1.
	2.2.3.2.2.
	2.2.3.2.3.

	2.2.3.3. Renforts
	2.2.3.4. Ferrage - Verrouillage
	2.2.3.4.1.
	2.2.3.4.2.
	2.2.3.4.3.

	2.2.3.5. Vitrage
	2.2.3.6. Dimensions maximales (Baie H x L) en m

	2.2.4. Données environnementales

	2.3. Disposition de conception
	2.4. Disposition de mise en œuvre
	2.4.1. Cas des dispositions PMR
	2.4.2. Système d'étanchéité

	2.5. Maintien en service du produit ou procédé
	2.6. Traitement en fin de vie
	2.7. Assistance technique
	2.8. Principes de fabrication et de contrôle de cette fabrication
	2.8.1. Fabrication des profilés PVC
	2.8.2. Fabrication des profilés aluminium à rupture de pont thermique
	2.8.2.1. Rupture de pont thermique
	2.8.2.2. Traitement de surface
	2.8.2.3. Assemblage des coupures thermiques
	2.8.2.4. Profilés aluminium

	2.8.3. Fabrication des profilés d’étanchéité
	2.8.4. Fabrication des fenêtres

	2.9. Mention des justificatifs
	2.9.1. Résultats Expérimentaux
	2.9.2. Document Technique Détaillé
	2.9.3. Références chantiers

	2.10. Annexe du Dossier Technique


