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Version Description Rapporteur Président
L'Avis Technique a été examiné par le Groupe Spécialisé n°
7 « Systemes d'isolation extérieure avec enduit et produits ) .
Vi MARTIN Adrien JURASZEK Nicolas

connexes » en date du 09/04/2026.
Nouvelle demande.

Descripteur :

Systeme d'isolation thermique destiné a étre appliqué sur I'extérieur de murs de constructions a ossature en bois, neufs et
conformes au NF DTU 31.2.

Le systeme est constitué d'un sous-enduit mince a base de liant organique, obtenu a partir d’'une pate préte a I'emploi (sans
ciment), armé d'un treillis en fibres de verre, appliqué sur des panneaux en polystyréne expansé collés au support.

Les divers types de panneaux en polystyréne expansé du systéme sont les suivants :
- panneaux standards collés,

- panneaux avec rainure centrale (Sto-Panneaux pour Bossage) collés, destinés a créer des modénatures en creux sur les
facades.

La finition est assurée :

- par des éléments synthétiques décoratifs.

- par un revétement a base de liant acrylique ou siloxane, ou
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1. Avis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre 2 « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné par le Groupe Spécialisé qui a
conclu favorablement a son aptitude a I'emploi dans les conditions définies ci-aprés :

1.1. Domaine d'emploi accepté

1.1.1. Zone géographique

Ce procédé est destiné a la France métropolitaine, dans les zones correspondant aux situations a, b ou c selon le NF DTU 20.1
P3.

1.1.2. Ouvrages visés

Pose sur parois extérieures de constructions a ossature en bois (COB) conformes au NF DTU 31.2 et en respectant les
prescriptions du § 2 du Cahier du CSTB 3729_V2. Le dimensionnement de |'ossature en bois doit respecter les regles en vigueur
(Eurocode 5 et Eurocode 8) et un déplacement horizontal maximal ne dépassant pas 1/500e d'une hauteur d'étage
(correspondant a un maximum de 3 m), dans le plan et hors plan de la paroi.

Les panneaux supports d'ETICS visés (parois extérieures) sont définis au § 2 du Dossier Technique. Tous ces panneaux doivent
respecter les prescriptions § 2.4.2. Le pare-vapeur utilisé dans les parois extérieures de COB présente une valeur de sd
(épaisseur d'air équivalente) supérieure ou égale a 90 m.

La hauteur de I'ETICS est limitée a R + 2 avec un maximum de 9 m (hors pointe de pignon).
Les locaux visés sont les locaux a faible hygrométrie et a hygrométrie moyenne, au sens de I'Annexe D du NF DTU 31.2 P1-1.

1.2. Appréciation

1.2.1. Aptitude a I'emploi du procédé

1.2.1.1. Stabilité

L'ETICS ne participe pas a la stabilité d'ensemble de la construction (il ne doit pas étre pris en compte dans le contreventement
du batiment).

Les panneaux supports d'ETICS assurent ou non le contreventement de l'ouvrage. Le présent Avis ne vise pas la fonction
contreventante des panneaux supports.

La tenue de I'ETICS sur le support est assurée de fagcon convenable par le produit de collage (et les fixations mécaniques), la
cohésion de I'isolant et I'adhérence de I'enduit sur l'isolant.

1.2.1.2. Résistance au vent

L'emploi du systéme n'est pas limité par rapport a son exposition au vent (systéme collé).

1.2.1.3. Sécurité en cas d'incendie

Les vérifications a effectuer (notamment quant a la régle dite du « C + D »), doivent prendre en compte les caractéristiques
suivantes :

e Classement de réaction au feu du systéme conformément a la norme NF EN 13501-1 :

Configurations Cl nent correspondant a la NF EN 13501-1
Avec une consommation de I'enduit de finition < 3 kg/m?2, sans
peinture de finition

Stolit K/R/MP

Stolit QS K/R/MP B-s2, dO
StoSilco MP
StoLotusan K/MP
Stolit Milano
StoSilco K/R
Sto-Silkolit

Stolit Effect Pas de classement
Sto-Cleyer B
Sto-Ecoshape

Autre configurations

Pas de classement

e Les configurations du systéme pour lesquelles aucune performance n'est déterminée sont limitées aux Etablissements
Recevant du Public (ERP) du 2e Groupe et aux batiments relevant du Code du travail.

e La paroi revétue du systeme n'est pas visée dans |'Instruction Technique n°249 relative aux fagades. Lorsque la
réglementation I'impose, la résistance a la propagation verticale du feu par les fagades comportant des baies doit faire
I'objet d'une appréciation délivrée par un laboratoire agréé ayant des compétences en réaction et résistance au feu.
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1.2.1.4. Pose en zones sismiques

Dans la limite du domaine d'emploi visé au §1.1, le systéme peut étre mis en ceuvre en zones de sismicité 1 a 4 pour des
batiments de catégories d'importance I a IV, sans disposition spécifique.

1.2.1.5. Etanchéité

Le systéme n'assure pas I'étanchéité a I'air, qui doit étre assurée par le mur support.

L'étanchéité a I'eau est assurée par la conception de I'ensemble de la paroi de COB et de I'ETICS, tenant compte du traitement
des points singuliers (arréts, baies, ...).

1.2.1.6. Résistance aux chocs de sécurité

L'ETICS ne participe pas a la résistance aux chocs de sécurité visant le risque de chute a travers la fagade, ces dispositions
devant étre assurées par la paroi de la COB.

1.2.1.7. Résistance aux chocs et aux charges statiques

La résistance aux chocs du systéme conduit aux catégories d'utilisation précisées dans le tableau 2 du Dossier Technique.
Le comportement du systéme aux charges statiques en service (appui d'échelle par exemple) est satisfaisant.

1.2.1.8. Isolation thermique

Le systéme est susceptible de satisfaire les exigences minimales des réglementations thermiques en vigueur. Un calcul doit
étre réalisé au cas par cas.

Le coefficient de transmission surfacique de la paroi de COB revétue d'ETICS, Up (W/m2 K), est défini a I'Annexe 3 du Cahier
du CSTB 3729_V2 ol la résistance thermique de l'isolant extérieur Risolant est prise égale a la valeur certifiée par ACERMI
(Association pour la CErtification des Matériaux Isolants).

1.2.1.9. Aspects sanitaires

Le présent Avis est formulé au regard de l'engagement écrit du titulaire de respecter la réglementation, et notamment
I'ensemble des obligations réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances dangereuses, pour leur
fabrication, leur intégration dans les ouvrages du domaine d'emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci. Le contrble des
informations et déclarations délivrées en application des réglementations en vigueur n'entre pas dans le champ du présent Avis.
Le titulaire du présent Avis conserve l'entiére responsabilité de ces informations et déclarations.

1.2.1.10. Prévention et maitrise des risques d'accidents dans le cadre de travaux de mise en ceuvre ou d'entretien

Les composants du procédé disposent de fiches de données de sécurité individuelles (FDS). L'objet de la FDS est d'informer
I'utilisateur de ces composants sur les dangers éventuels liés a leur utilisation et sur les mesures préventives a adopter pour
les éviter, notamment par le port d'équipements de protection individuelle (EPI).

1.2.2. Durabilité

La durabilité du mur support est améliorée par la mise en ceuvre du systeme grace a la protection qu'il apporte contre les
sollicitations extérieures.

La durabilité propre des composants et leur compatibilité, I'adhérence de la colle et des enduits, la nature de l'isolant et sa
faible sensibilité aux agents de dégradation, permettent d'estimer que la durabilité du systeme est de plus d'une vingtaine
d'années moyennant un entretien.

L'encrassement lié a l'exposition en atmosphére urbaine ou industrielle ainsi que le développement de micro-organismes
peuvent nécessiter un entretien d'aspect avant 10 ans.

L'aptitude a I'emploi et la durabilité des systemes d'entretien ne sont pas visées par le présent Avis.

1.2.3. Données environnementales

Des FDES concernant toutes les configurations du systéme d'enduit peuvent étre générées par un configurateur vérifié par
tierce partie indépendante.

Ces FDES sont a associer obligatoirement avec la DE relative a la référence de panneau isolant du chantier, visée dans le dossier
technique. Le calcul doit prendre en compte la somme de ces deux DE.

Les données issues des DE ont notamment pour objet de servir au calcul des impacts environnementaux des ouvrages dans
lesquels les procédés visés sont susceptibles d'étre intégrés.

Il est rappelé que ces DE n'entrent pas dans le champ d'examen d'aptitude a I'emploi du procédé.

1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

La situation « d » est exclue du domaine d'emploi du procédé.
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Ce systeme d'isolation thermique extérieure est destiné a étre appliqué sur supports pour constructions a ossature en bois
réalisés conformément au NF DTU 31.2 et dimensionnés pour présenter un déplacement horizontal inférieur ou égal a 1/500¢
sur une hauteur d'étage avec un espacement maximal des montants verticaux de 60 cm.

L'adaptation de ce systéme sur supports pour constructions a ossature en bois nécessite :

de vérifier que le mur présente avant pose de I'isolation rapportée une perméance a la vapeur d'eau limitée (barriére
de vapeur selon le Dossier Technique),

de prendre toutes les dispositions nécessaires pour éviter que les supports soient humidifiés avant collage,
de traiter avec soin et compétence les points singuliers, notamment les appuis et encadrements de baie.
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2. Dossier Technique

Issu des éléments fournis par le titulaire et des prescriptions du Groupe Spécialisé acceptées par le titulaire

2.1. Mode de commercialisation

2.1.1. Coordonnées

Titulaire : Société Sto AG
Ehrenbachstrasse 1
DE - 79780 Stuhlingen Weizen

Distributeur : Société Sto S.A.S.
224 rue Michel Carré

BP 40045

FR - 95872 Bezons Cedex

Tél. : +33 (0)8 09 10 20 10
Email : sto.technique.fr@sto.com
Internet : www.sto.fr

2.1.2. Identification

Les marques commerciales et les références des produits qui constituent le systéme sont inscrites sur les emballages.

2.2. Description

2.2.1. Principe

Systéme d'isolation thermique destiné a étre appliqué sur I'extérieur de murs de constructions a ossature en bois, neufs et
conformes au NF DTU 31.2.

Le systéme est constitué d'un sous-enduit mince a base de liant organique, obtenu a partir d'une pate préte a I'emploi (sans
ciment), armé d'un treillis en fibres de verre, appliqué sur des panneaux en polystyréne expansé collés au support.

Les divers types de panneaux en polystyréne expansé du systéme sont les suivants :
. panneaux standards collés,

e  panneaux avec rainure centrale (Sto-Panneaux pour Bossage) collés, destinés a créer des modénatures en creux sur
les fagades.

La finition est assurée :
e par un revétement a base de liant acrylique ou siloxane, ou
e par des éléments synthétiques décoratifs.

Son application sur parois planes verticales en magonnerie ou en béton fait par ailleurs I'objet de I'ETA-09/0058 et d'un
Document Technique d'Application en cours de validité.

2.2.2. Caractéristiques des composants

Les parois extérieures (panneaux supports d'ETICS) sont constituées d'un des panneaux suivants conformément au § 3 du
Cahier du CSTB 3729_V2 : par exemple panneaux contreplaqués certifiés NF Extérieur CTB-X, panneaux de particules certifiés
CTB-H (devant étre de catégorie au moins P5 pour I'emploi en milieu humide), panneaux OSB/4 (option 1) certifiés CTB-OSB
4, panneaux OSB/3 certifiés CTB OSB 3.

2.2.2.1. Composants principaux

2.2.2.1.1. Produits de collage

Sto Prefa Coll : pate préte a I'emploi (sans ciment), a base de liant acrylique.
e  Caractéristiques : cf. ETA-09/0058.
¢ Conditionnement :
o emballages en plastique de 20 kg net
o StoSilo Comb de 900 kg
Sto-Colle Dispersion : pate préte a I'emploi (sans ciment), a base de liant acrylique.
e  Caractéristiques : cf. ETA-09/0058.
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e Conditionnement :
o emballages en plastique de 20 kg net
o StoSilo Comb de 900 kg
StoColl Mineral HP : Mortier colle minéral en poudre a mélanger avec de I'eau :
e  Caractéristiques : cf. ETA-09/0058.
e Conditionnement : Sac en papier de 25 kg

2.2.2.1.2. Panneaux isolants

Panneaux en polystyréne expansé blanc ou gris ignifugé (classé au moins E), de dimensions 1 000 x 500 mm ou 1 200 x 600
mm et d'épaisseur comprise entre 30 et 240 mm, faisant I'objet d'un Certificat ACERMI en cours de validité et présentant les
performances suivantes :

1>2 S>4 0=3 L= 3(120) E>2
Les divers types de panneaux en polystyréne expansé du systéme sont les suivants :
. panneaux standards collés,

e  panneaux avec rainure centrale (Sto-Panneaux pour Bossage) collés, destinés a créer des modénatures en creux sur
les facades.

Les panneaux en polystyréne expansé peuvent également étre rainurés sur site. Il conviendra d'utiliser les accessoires adaptés
pour enduire et maroufler cette zone en fonction de la forme de la rainure.

Références Sto :
e  Sto-Panneau Isolant Top31 :

. Panneau isolant en polystyréne expansé graphité conforme a la norme NF EN 13163 ayant un coefficient de
conductivité thermique de 0,031 W/(m*K).

e  Sto-Panneau Polystyréne PS15SE :

e Panneau isolant en polystyréne expansé blanc conforme a la norme NF EN 13163 ayant un coefficient de conductivité
thermique de 0,038 W/(m*K).

e  Sto-Panneau Isolant Top31 Biomass :

. Panneau isolant en polystyréne expansé graphité conforme a la norme NF EN 13163 ayant un coefficient de
conductivité thermique de 0,031 W/(m*K).

2.2.2.1.3. Produit de base

StoArmat Classic Plus G : pate préte a I'emploi ignifugée (sans ciment) a base de copolymeére acrylique.
e  Caractéristiques : cf. ETA-09/0058.
¢ Conditionnement :
o Seaux en plastique de 25 kg
o StoSilo Comb de 900 kg

2.2.2.1.4. Armatures

e Armature normale Sto-Fibre de Verre F (R 131 A 101 C+ de la société Saint Gobain Adfors ou SSA-1363 F+ de la
société Valmieras), visée dans I'ETA-09/0058 faisant I'objet d'un Certification QB en cours de validité et présentant les
performances minimales suivantes :

. T=>1 Ra=>1 M=2 E>1
e Armature renforcée Sto-Fibre de Verre de Blindage : cf. ETA-09/0058.
e Armature spéciale pour Sto-Panneaux pour Bossage, Sto-Fibre de verre Bossage : cf. ETA-09/0058.

2.2.2.1.5. Revétements de finition

2.2.2.1.5.1. Enduits

Stolit K, Stolit R et Stolit MP : péates prétes a I'emploi a base de copolymére acrylique en dispersion aqueuse, pour une
finition ribbée (Stolit R), talochée (Stolit K) ou avec aspects spécifiques (Stolit MP).

e  Caractéristiques : cf. ETA-09/0058.

e  Granulométries maximales des charges (mm) :
o Stolitk:2,0-3,0
o StolitR:2,0-3,0
o  Stolit MP : moyenne ou épaisse

Stolit QS K, Stolit QS R et Stolit QS MP : péates prétes a I'emploi a base de résines acryliques spéciales en phase aqueuse,
pour une finition ribbée (Stolit QS R), talochée (Stolit QS K) ou avec aspects spécifiques (Stolit QS MP). Ces produits sont
utilisables par temps de brouillard et a des températures comprises entre +1 °C et +15 °C.

. Caractéristiques : cf. ETA-09/02058.
e  Granulométries maximales des charges (mm) :
o StolitQSK:2,0-3,0
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o StolitQSR:2,0-3,0
o  Stolit QS MP : moyenne ou épaisse

StoSilco K, StoSilco R et StoSilco MP : pates prétes a I'emploi a base de copolymere acrylique et siloxane en dispersion
aqueuse, pour une finition ribbée (StoSilco R), talochée (StoSilco K) ou avec aspects spécifiques (StoSilco MP).

e  Caractéristiques : cf. ETA-09/0058.

e  Granulométries maximales des charges (mm) :
o StoSilcoK:2,0-3,0
o StoSilcoR:2,0-3,0
o  StoSilco MP : moyenne ou épaisse

StoSilco QS K, StoSilco QS R et StoSilco QS MP : pates prétes a I'emploi a base de copolymére acrylique et siloxane en
phase aqueuse, pour une finition ribbée (StoSilco QS R) ou talochée (StoSilco QS K) ou avec aspects spécifiques (StoSilco QS
MP). Ces produits sont utili-sables par temps de brouillard et a des températures comprises entre +1 °C et +15 °C.

e  Caractéristiques : cf. ETA-09/0058.

e  Granulométries maximales des charges (mm) :
o StoSilcoQSK:2,0-3,0
o StoSilcoQSR:2,0-3,0
o StoSilco QS MP : moyenne ou épaisse

StoLotusan K et StoLotusan MP : pates prétes a I'emploi a base de résines micro-siloxanes en phase aqueuse, pour une
finition talochée (StoLotusan K) ou avec aspects spécifiques (StoLotusan MP).

e  Caractéristiques : cf. ETA-09/0058.

e  Granulométries maximales des charges (mm) :
o Stolotusan K : 2,0
o StolLotusan MP : moyenne ou épaisse

Stolit Effect : pate préte a I'emploi a base de résines acryliques en phase aqueuse, pour une application en enduit a structurer.
e  Caractéristiques : cf. ETA-09/0058.

Stolit Milano : pate préte a I'emploi a base de résines acryliques en phase aqueuse, pour une application en enduit avec aspect
lisse, aspect « Marmorino » ou aspect « béton » ou aspect « galet ».

e  Caractéristiques : cf. ETA-09/0058.

Sto-Silkolit K : pates prétes a I'emploi a base de copolymeére acrylique et siloxane en dispersion aqueuse, pour une finition
talochée.

e  Caractéristiques : cf. ETA-09/0058.
e  Granulométries maximales des charges (mm) : 2,5.

StoSilco Blue K et StoSilco Blue MP : pate préte a I'emploi a base de résine siloxane, pour une finition talochée (StoSilco
Blue K) ou avec aspects spécifiques (StoSilco Blue MP).

e  Caractéristiques : cf. ETA-09/0058
e  Granulométrie maximale des charges (mm) :
o StoSilcoBlueK:1,5-2,0-3,0
o  StoSilco Blue MP : structure fine, moyenne ou épaisse.

2.2.2.1.5.2. Finitions par éléments synthétiques décoratifs

Sto-Mortier de Collage et de Jointoiement : pate préte a I'emploi a base de liant acrylique utilisée pour le collage et le
jointoiement des StoCleyer B et Sto-Ecoshape.

e  Caractéristiques : cf. ETA-09/0058.
e Conditionnement : seaux en plastique de 25 kg

Sto-Cleyer B : briquettes synthétiques décoratives a base de liant acrylique, teintées dans la masse et présentant un aspect
naturel

Elles sont fabriquées en six teintes standard ou teintées a la demande.
e  Caractéristiques : cf. ETA-09/0058.
e Conditionnement :
o Sto-Cleyer B
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Dimensions Consommation
(mm) (unité/m?) Conditionnement
(DxlIxe)
210x48x5 76*
240X 52 x5 64* Paqqet permgttant de )
recouvrir 3 m? joints compris
240x71x5 49*

*avec joint de 10 a 18 mm

o Briquettes décoratives pour angles
&

—

L-:/j

D |
Dimensions Consommation
(mm) (unité/m?) Conditionnement
(Dxdxlxe)
155x 100 x 48 x 5 17
210x 100 x 48 x 5 17
180 115 x 52 %5 6 Paquet permettant la
180x 115 x 71 x5 16 réalisation de 3 ml
240 x115x52x5 12
240 x 115 x 71 x5 12

Sto-Ecoshapes : éléments synthétiques a base de liant acrylique, teintées dans la masse. Les éléments sont dimensionnés et
teintés a la de-mande. Les dimensions maximales sont 42 x 84 cm. L'épaisseur maximale est de 8 mm.

e  Caractéristiques : cf. ETA-09/0058.

2.2.2.1.5.3. Peintures décoratives optionnelles

StoColor Lotusan : peinture préte a I'emploi a base de liant siloxane, d'aspect mat

StoColor Lotusan G : peinture préte a I'emploi a base de liant siloxane, d'aspect mat

StoColor Solical : peinture préte a I'emploi a base de silice colloidale et de silicate de potassium, d'aspect mat.
StoColor Silco : peinture préte a I'emploi a base de liant siloxane, d'aspect mat.

StoColor Silco G : peinture préte a I'emploi a base de liant siloxane, d'aspect mat.

StoColor Jumbosil : peinture préte a I'emploi a base de liant siloxane et acrylique, d'aspect mat.

2.2.2.1.5.4. Finition pour les rainures des Sto-Panneaux pour bossage

StoColor Maxicryl : peinture de fagade a base de liant acrylique.
StoColor Silco : peinture de facade a base de liant siloxane.
StoColor Silco G : peinture préte a I'emploi a base de liant siloxane, d'aspect mat.

2.2.2.1.5.5. Enduits de renfort de protection en appui de baie

StoFlexyl : Enduit de dispersion souple a mélanger avec le produit StoFlexyl Cement (Rapport 1 : 1 en poids) et de I'eau, a
appliquer sur la couche de base en appui de baie.

Caractéristiques :
e  Couleur : gris foncé
e Masse volumique (kg/dm3) : 1,1 -1,3
e  Perméabilité a la vapeur d'eau : p = 5,7

StoFlexyl Cement : ciment spécialement adapté a I'utilisation avec le produit StoFlexyl. Le mélange sert de produit de collage
et de couche de protection armée.

Caractéristiques :
e Couleur : Blanc
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2.2.2.1.5.6. Collage sur support hétérogéne

Sto-Colle Dispersion : produit identique au produit de collage en partie courante (§ 2.2.2.1.1).

2.2.2.1.6. Matériel de projection StoSilo Comb

Systéme en circuit fermé, constitué d'un silo raccordé a une machine a projeter. L'acheminement du produit, a un débit
d'environ 30 I/min, est réalisé grace a une pompe de transport « INOBEAM » équipée d'un rotor/stator, suivie d'un tuyau. La
projection est effectuée a I'aide d'une buse couplée a un compresseur.

2.2.2.1.7. Accessoires

e  Profilés métalliques de raccordement et profilés pour couvre-joint conformes au chapitre 3 du Cahier du CSTB 3035_V3
dont en particulier :

o profilés d'arrét en alliage d'aluminium perforé de 5/10 mm d'épaisseur minimale et de longueur d'aile 20 mm,
o profilés de départ en alliage d'aluminium de 10/10 mm d'épaisseur minimale.
o  Profilés de départ en PVC (figures 2a, 2b et 2c).
o  Profilés de départ en aluminium Sto-Profil de Départ S12
e Vis en acier inoxydable compatibles pour les profilés.
e  Sto-Cheville a visser H60
e Renforts d'arétes conformes au chapitre 3 du Cahier du CSTB 3035_V3 en alliage d'aluminium ou en PVC :
o Armature de renfort en L (11 a 33 cm) en PVC et fibres de verre : Sto-Armature d'angle,
o Profilés d'angle horizontaux en PVC avec fibres de verre incorporées : Sto-Profil goutte d'eau.
e  Produits de calfeutrement conformes au Cahier du CSTB 3035_V3 :
o Bande calfeutrante en mousse imprégnée pour étancher tous les joints de raccords : Sto-Compribande.
o Joints de dilatation en caoutchouc et fibres de verre : Sto-Profil joint « J » et « E ».

e Mousse polyuréthane expansive (Sto-Mousse Polyuréthane) utilisée pour rebouchage des joints entre panneaux en
polystyréne expansé non jointifs afin d'homogénéiser le support thermiquement et d'éviter l'insertion de la couche de
base entre les panneaux.

e StoSeal F 100 ou tout autre mastic labellisé SNJF pour étancher tous les joints de raccord.

e  Fibre de renfort souple Sto-Guard Mesh pour le renfort a la fissuration en appui de baie en association avec le StoFlexyl.
e  Profil StoProfil Drip F pour le renfort de protection et I'évacuation d'eau en appui de baie.

e  Mastic de collage StoColl Fix

2.3. Dispositions de conception

Les Conditions Générales de mise en ceuvre sont décrites au § 5.1 du Cahier du CSTB 3729_V2.

La pose de I'isolation extérieure s'effectue toujours aprés clos, couvert et blocage complet de la structure du batiment. La paroi
support doit étre étanche a I'air avant mise en ceuvre du systéme.

L'humidité des panneaux supports au moment de la livraison devra étre comprise entre 8 et 12 %.

La mise hors d'eau des panneaux supports sera systématiquement exécutée sans délai. Lorsqu'un risque d'exposition aux
intempéries est a craindre, un bachage efficace devra étre assuré par |'entreprise ayant posé les panneaux supports.

Tous les composants du systéme sont mis en ceuvre in situ. La préfabrication partielle ou totale, en usine ou en atelier, n'est
pas visée.

Le choix et la densité des fixations doivent étre déterminés en fonction de I'action du vent en dépression.

La résistance de calcul a l'action du vent en dépression doit étre supérieure ou égale a la sollicitation caractéristique de
dépression due au vent (calculé selon I'Eurocode 1 avec annexe nationale) multipliée par un coefficient égal a 1,5.

2.4. Dispositions de mise en ccuvre

2.4.1. Constitution du support

La constitution de la paroi porteuse, qui reléve du NF DTU 31.2, est décrite au § 2 du Cahier du CSTB 3729_V2.

Les panneaux supports d'ETICS admissibles sont ceux indiqués au § 2 du Dossier Technique et présentent les caractéristiques
décrites au § 3 - Tableau 1 du Cahier du CSTB 3729_V2.

2.4.2. Conditions générales de mise en ceuvre
La mise hors d'eau des panneaux supports d'ETICS et la mise en ceuvre des panneaux isolants sont réalisées conformément au

§ 5.1 du Cahier du CSTB 3729_V2. La pose de l'isolation extérieure s'effectue toujours aprés clos, couvert et blocage complet
de la structure du batiment. La paroi support doit étre étanche a I'air avant mise en ceuvre du systéme.
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L'humidité des panneaux supports au moment de la livraison devra étre comprise entre 8 et 12 %.

La mise

hors d'eau des panneaux supports sera systématiquement exécutée sans délai. Lorsqu'un risque d'exposition aux

intempéries est a craindre, un bachage efficace devra étre assuré par |'entreprise ayant posé les panneaux supports.
La mise en ceuvre des enduits est réalisée conformément au chapitre 4 du Cahier du CSTB 3035_V3, hormis pour les finitions

Stolit QS

et, StoSilco QS, applicables aux températures définies ci-aprés.

Par temps froid et humide, le séchage de la colle et de I'enduit de base peut nécessiter plusieurs jours. Ces produits doivent

étre mis

en ceuvre sans risque de gel dans les 24 heures suivant I'application.

La projection mécanisée de I'enduit de base et des revétements de finition est possible.
Les spécifications sont celles du fabricant, complétées par celles du § 2.4.4.

2.4.3.

2.4.3.1.

Les paro
protectio

Conditions spécifiques de mise en ceuvre

Mise en place des panneaux isolants standards

is supports doivent étre séches et dépoussiérées. Selon I'organisation du chantier, il sera nécessaire de prévoir une

n de ces parois vis-a-vis de I'humidité.

Les panneaux isolants sont découpés a I'aide de StoFil Chaud Inocut.

Les joints entre panneaux isolants ne doivent pas correspondre avec les joints entre panneaux supports.
La planéité des panneaux isolants est vérifiée régulierement.

Les panneaux isolants sont fixés au support par collage selon les dispositions ci-apres.

2.4.3.1.1. Collage avec Sto Prefa Coll et Sto-Colle Dispersion

Préparation : réhomogénéiser la pate préte a I'emploi,

Mode d'application : en plein, au moyen d'une spatule crantée de 4 x 4 mm ou mécaniquement selon les possibilités
suivantes :

o lacolle est appliquée sur le support, puis les panneaux isolants sont positionnés rapidement sur la colle fraiche
afin d'éviter qu'une pellicule ne se forme a la surface,

o ou

o lacolle est appliquée sur les panneaux isolants, puis ceux-ci sont immédiatement plaqués sur le support avec
un léger mouvement de va-et-vient.

Consommations :
o Sto Prefa Coll : au moins 0,8 kg/m?2 de produit prét a I'emploi
o  Sto-Colle Dispersion : au moins 1,0 kg/m2 de produit prét a I'emploi.

Temps de séchage avant nouvelle intervention (application de I'enduit de base) : 48 heures a plusieurs jours, en
fonction des conditions atmosphériques.

2.4.3.1.2. Collage avec StoColl Minéral HP :

2.4.3.2.

Les paro
protectio

Préparation :

Mélanger la poudre avec de I'eau (environ 6,0 L pour 25 kg) jusqu'a obtention d'une pate homogéne, sans grumeaux.
Laisser reposer quelques minutes puis remalaxer brieévement avant application.

Mode d'application : en plein, au moyen d'une spatule crantée de 10 x 10 mm ou mécaniquement selon les possibilités
suivantes :

o le mortier-colle est appliqué sur le support, puis les panneaux isolants sont positionnés immédiatement dans
la colle fraiche et pressés afin d'assurer un bon contact

o ou

o le mortier-colle est appliqué sur I'envers des panneaux isolants, puis ceux-ci sont immédiatement plaqués sur
le support avec un léger mouvement de va-et-vient.

Consommation : environ 4,0 a 4,5 kg/m2

Temps de séchage avant nouvelle intervention :24 a 48 heures, selon les conditions atmosphériques (température,
hygrométrie, ventilation).

Mise en place des Sto-Panneaux pour Bossage

is supports doivent étre séches et dépoussiérées. Selon I'organisation du chantier, il sera nécessaire de prévoir une

n de ces parois vis-a-vis de I'humidité.

Les panneaux isolants sont découpés a I'aide de StoFil Chaud Inocut.

Ces panneaux peuvent étre mis en ceuvre sur toute la facade ou uniquement sur certaines parties en association avec les
panneaux standards.

Ces panneaux isolants sont fixés au support par collage a I'aide des produits Sto Prefa Coll, ou Sto-Colle Dispersion tels que
décrits au § 2.4.3.1.

La profondeur maximale des rainures est de 17 mm.
Leur mise en place nécessite par ailleurs le respect des préconisations suivantes :

La répartition des rainures doit étre déterminée par calepinage préalable.
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. Pour des espacements entre rainures supérieurs a 50 cm, intercaler un panneau d'isolant d'épaisseur et de largeur
correspondantes.

. Pour des espacements entre rainures inférieurs a 50 cm, recourir a des panneaux rainurés sur demande.

e Afin d'obtenir l'alignement horizontal des rainures, marquer I'ensemble des murs concernés, notamment aux angles
et de part et d'autre des ouvertures de la fagade.

e Aux angles du batiment, recréer manuellement la rainure au moyen de Sto Inocut avec coupe a 45 °C.

2.4.4. Dispositions particuliéres

2.4.4.1. Traitement des joints ouverts entre panneaux isolants

e De largeur inférieure a 5mm, ceux-ci peuvent étre rebouchés a I'aide de mousse polyuréthane. Dans ce cas, un temps
d'expansion et de durcissement d'environ 12 heures doit étre respecté avant nouvelle intervention.

e Delargeur comprise entre 5 mm et 10 mm, ceux-ci doivent étre rebouchés a l'aide de lamelles de polystyréne expansé.

2.4.4.1.1. Utilisation de la colle Sto-Colle Dispersion

La Sto-Colle Dispersion peut étre utilisée sur des zones ponctuelles hétérogenes (exemple : brique de verre, acier dont acier
galvanisé, élément de désolidarisation de coffre de volet roulant...). Les surfaces a encoller doivent étre rigoureusement
dégraissées et dépoussiérées. Le collage de l'isolant doit s'effectuer en plein a la taloche crantée directement sur les supports
concernés (pas d'encollage des panneaux mais encollage des supports).

On veillera au moment de la mise en ceuvre des panneaux isolants a respecter la proportion des 2/3 - 1/3, a savoir 2/3 de la
surface du panneau sur support panneau bois et 1/3 de la surface du panneau sur le support hétérogéne.

2.4.4.1.2. Fixation mécanique

Pour un confort de pose, des fixations mécaniques Sto-Cheville a visser H60 complémentaires au collage peuvent étre utilisées
a raison de deux fixations par panneau au droit des montants d'ossatures.

2.4.4.1.3. Traitement en appui de baie

Lorsque le dormant de la fenétre ne fait pas office d'appui, ou en I'absence de précadre intégrant appui, une bavette conforme
au § 5.1.7 du NF DTU 36.5 P1-1 et complétées par les dispositions prévues dans le Cahier du CSTB 3709_V2 de juin 2015 sera
mise en ceuvre.

Le traitement de I'ETICS sous la piéce de protection peut s'effectuer de deux maniéres :

e conformément aux Cahier du CSTB 3729_v2 et Cahier du CSTB 3709_v2. La tranche supérieure de l'isolant est alors
recouverte d'enduit de base armée (cf. Figure 4)

e avec I'enduit de renfort de protection « StoFlexyl + StoFlexyl Cement » associé au profil « Sto-Profil Drip F » ou avec
« Stolevell SW plus» (cf. pas a pas en Annexe 1 et Figure 5)

Le dernier procédé permet d'apporter une protection complémentaire vis-a-vis de la pluie.

Dans tous les cas, l'isolant en appui, qu'il soit en continuité de la partie courante ou posé horizontalement dans le cas de
menuiserie en tunnel intérieure et applique intérieure, devra présenter une pente minimale de 3 %. Il peut étre découpé sur
site afin d'y inclure la pente ou bien un panneau prédécoupé en usine a cet effet peut également étre utilisé.

2.4.4.1.3.1. Traitement en appui de baie avec StoFlexyl et StoFlexyl Cement

. Préparation : Malaxer soigneusement le produit StoFlexyl avec le produit StoFlexyl Cement dans une proportion de
1:1 afin d'obtenir une pate homogeéne et sans grumeau. Le mélange obtenu est a utiliser de suite. Si nécessaire, la
consistance de la pate peut étre rectifiée par le rajout d'eau (10 % maximum).

e Temps de repos avant application : 5 minutes.
. Durée pratique avant polymérisation : 60 minutes.
. Modes d'application : en plein a la taloche.
e Consommation : au moins 4,0 kg/m2 de produit préparé.
e  Application :
o Traiter les tableaux par marouflage de « Sto-Armature d'Angle » et « Sto-Profil d'Arrét de menuiseries »

o Maroufler le profil « Sto-Profil Drip F » dans I'enduit de base StoArmat Classic Plus G sur l'isolant en appui de
baie.

o Mettre en ceuvre la fibre souple « StoGuard Mesh » dans le coin a la jonction du tableau et de I'appui en
retournant la fibre co6té facade. Procé-der de méme a la jonction entre le dormant et le haut de I'appui.

o Appliguer I'enduit « StoFlexyl + StoFlexyl Cement » sur I'appui en remontant sur la fibre de renfort « StoGuard
Mesh ».
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2.4.4.1.3.2. Traitement avec StolLevell SW plus

. Préparation : Malaxer soigneusement le produit avec de I'eau (5,5 L pour 25 kg de produit) afin d'obtenir une pate
homogéne et sans grumeau. Le mélange obtenu est a utiliser de suite.

e Temps de repos avant application : 5 minutes.

e Durée pratique d'utilisation : 30 minutes a 20°C.

. Mode d'application : en plein a la taloche.

e Consommation : au moins 4,5 kg/m2 de produit préparé.

Avant la réalisation de la finition, mettre en ceuvre la bavette par fixation mécanique et application du mastic StoColl Fix en
cordons paralléles a I'écoulement de I'eau. Ce mastic permet de solidariser la bavette au systéeme et d'améliorer I'adhérence et
I'étanchéité.

Poursuivre le traitement en facade conformément au Cahier du CSTB 3709_V2 et au Cahier du CSTB 3035_V3.

2.4.4.2. Mise en ceuvre de I'enduit de base en partie courante

Les panneaux de polystyréne expansé sont poncés a l'aide d'une taloche abrasive ou Sto ponceuse INOPLAN pour supprimer
tout désaffleurement.

2.4.4.2.1. Préparation de I'enduit de base StoArmat Classic Plus G

Réhomogénéiser la pate préte a I'emploi.
Temps de repos avant application : environ 5 minutes.

2.4.4.2.2. Conditions d'application de I'enduit de base StoArmat Classic Plus G

2.4.4.2.2.1. Sur panneaux isolants standards

Application manuelle en deux passes sans délai de séchage entre passes (frais dans frais) :

e Application d'une premiere passe a raison d'au moins 2,5 kg/m2 de produit prét a I'emploi a la taloche.

. Marouflage de I'armature.

e Application d'une seconde passe a raison d'au moins 1,5 kg/m2 de produit prét a I'emploi a la taloche, puis lissage.
ou
Application mécanique en une seule passe :

e Application par projection a I'aide du systéme de projection StoSilo Comb défini au § 2.2.2.1.6, a raison d'au moins
4,0 kg/m2 de produit prét a I'emploi.

e Marouflage de I'armature a la taloche.
e Lissage a la taloche inox.

2.4.4.2.2.2. Sur Sto-Panneaux pour Bossage

Au niveau de la rainure :

L'ensemble des opérations décrites ci-dessous est réalisé a I'aide de Sto-Truelle pour Bossage de forme adaptée a celle de la
rainure :

e Application d'une premiére passe de StoArmat Classic Plus G.

. Marouflage de Sto-Fibre de verre pour Polystyréne a Bossage, disposée horizontalement, au centre de la rainure de
maniére a laisser en-viron 10 cm de part et d'autre, avec chevauchement des bandes d'au moins 3 cm.

e Application, frais dans frais, d'une seconde passe de StoArmat Classic Plus G.
Entre les rainures :
e  Application manuelle d'une premiére passe de StoArmat Classic Plus G, a raison d'environ 3,0 kg/m2 de produit prét
a l'emploi.
. Marouflage de I'armature normale avec recouvrement d'environ 10 cm sur Sto-Fibre de verre pour Polystyréne a
Bossage jusqu'au droit des rainures.
e  Application manuelle d'une seconde passe de StoArmat Classic Plus G, a raison d'environ 1,8 kg/m2 de produit prét a
I'emploi.
2.4.4.2.3. Epaisseur minimale a I'état sec
L'épaisseur minimale de la couche de base armée a I'état sec doit étre de 3,0 mm.
2.4.4.2.4. Délai d'attente avant nouvelle intervention

e Au moins 24 heures.
. Par temps froid et humide, le séchage peut nécessiter plusieurs jours.
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2.4.4.3. Application des revétements de finition
2.4.4.3.1. Finition sur rainures des Sto-Panneaux pour Bossage

La mise en ceuvre de la finition dans les rainures doit étre réalisée avant application de tous revétements de finition. Elle est
réalisée a l'aide de deux couches de StoColor Maxicryl, StoColor Silco ou StoColor Silco G appliquées comme suit :

StoColor Maxicryl

e Application a la brosse d'une premiére couche de StoColor Maxicryl, dilué avec 5 a 10 % en poids d'eau, a raison
d'environ 0,2 L/m?2.

e  Apreés un séchage d'au moins 8 heures, application au pinceau d'une deuxiéme couche de StoColor Maxicryl, dilué avec
un maximum de 5 % en poids d'eau, a raison d'environ 0,2 L/m2.

StoColor Silco ou StoColor Silco G

e  Application au pinceau d'une premiére couche de StoColor Silco ou StoColor Silco G, dilué avec 5 % en poids d'eau, a
raison d'environ 0,15 L/m?2.

e Aprés un séchage d'au moins 8 heures, application au pinceau d'une deuxiéme couche de StoColor Maxicryl, dilué avec
un maximum de 5 % en poids d'eau, a raison d'environ 0,15 L/m?2.

Aprés séchage d'au moins 8 heures, recouvrir les rainures a I'aide d'une bande adhésive afin de les protéger lors de I'application
des autres revétements.

2.4.4.3.2. Application des enduits

La mise en ceuvre des enduits de finition est réalisée conformément aux conditions définies au chapitre 4 du Cahier du CSTB
3035_V3. La mise en ceuvre des revétements Stolit QS ou StoSilco QS ne peut s'effectuer qu'a des températures comprises
entre 1 et 15 °C. Au-dela, les produits perdent leur maniabilité et leur application devient impossible.

Stolit K
e Préparation : le produit s'applique pur ou tres Iégérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.
. Mode d'application : a la taloche ou mécaniquement
. Consommations minimales / maximales (kg/m?2) :
o Stolitk2:3,0/3,5
o StolitK 3:4,3/4,8.
Stolit R
e Préparation : le produit s'applique pur ou trés Iégérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.
. Mode d'application : a la taloche ou mécaniquement
¢ Consommations minimales / maximales (kg/m?2) :
o StolitR2:2,7/3,2
o StolitR3:4,1/4,6.
Stolit MP
e Préparation : le produit s'applique pur ou trés Iégérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.

e Mode d'application : a la taloche ou mécaniquement, puis structuration avec divers outils tels que taloche, truelle,
éponge, spatule, brosse ou rouleau a structure.

¢ Consommations minimales / maximales (kg/m?2) :
o  Stolit MP structure moyenne : 2,9/ 3,6
o  Stolit MP structure épaisse : 3,7 / 4,5
StoSilco K
e  Préparation : le produit s'applique pur ou trés légérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.
. Mode d'application : a la taloche ou mécaniquement
¢ Consommations minimales / maximales (kg/m?2) :
o StoSilcokK2:3,2/3,7
o StoSilcoK3:4,0/4,3.
StoSilco R
e  Préparation : le produit s'applique pur ou trés légérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.
. Mode d'application : a la taloche ou mécaniquement
e Consommations minimales / maximales (kg/m2) :
o StoSilcoR2:3,1/4,1
o StoSilcoR3:4,0/4,3.
StoSilco MP
e  Préparation : le produit s'applique pur ou trés légérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.

. Mode d'application : a la taloche ou mécaniquement, puis structuration avec divers outils tels que taloche, truelle,
éponge, spatule, brosse ou rouleau a structure.

¢ Consommations minimales / maximales (kg/m?2) :
o  StoSilco MP structure moyenne : 2,3/ 4,3
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o StoSilco MP structure épaisse : 2,3/ 4,3.
Stolit QS K
e Préparation : le produit s'applique pur ou trés Iégérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.
e  Mode d'application : a la taloche ou mécaniquement
e  Précaution particuliére : la température d'application doit étre comprise entre +1 °C et +15 °C.
¢ Consommations minimales / maximales (kg/m?2) :
o StolitQSK2:3,0/3,5
o StolitQSK3:4,3/4,8.
Stolit QS R
e  Préparation : le produit s'applique pur ou trés légérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.
e Mode d'application : a la taloche ou mécaniquement
e  Précaution particuliére : la température d'application doit étre comprise entre +1 °C et +15 °C.
¢ Consommations minimales / maximales (kg/m?2) :
o StolitQSR2:29/3,2
o StoltQSR3:4,0/4,5.
Stolit QS MP
e  Préparation : le produit s'applique pur ou trés légérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.

. Mode d'application : a la taloche ou mécaniquement, puis structuration avec divers outils tels que taloche, truelle,
éponge, spatule, brosse ou rouleau a structure.

e  Précaution particuliére : la température d'application doit é&tre comprise entre +1 °C et +15 °C.
. Consommations minimales / maximales (kg/m?2) :
o  Stolit QS MP structure moyenne : 2,9/ 3,6
o  Stolit QS MP structure épaisse : 3,7 / 4,7.
StoSilco QS K
e Préparation : le produit s'applique pur ou trés Iégérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.
e Mode d'application : a la taloche ou mécaniquement
e  Précaution particuliére : la température d'application doit étre comprise entre +1 °C et +15 °C.
¢ Consommations minimales / maximales (kg/m?2) :
o StoSilcoQSK?2:3,2/3,9
o StoSilco QS K 3:4,3/5,0.
StoSilco QS R
e  Préparation : le produit s'applique pur ou trés légérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.
e Mode d'application : a la taloche ou mécaniquement
e  Précaution particuliére : la température d'application doit étre comprise entre +1 °C et +15 °C.
e Consommations minimales / maximales (kg/m?2) :
o StoSilcoQSR2:2,9/3,4
o StoSilcoQSR 3 :4,0/4,5.
StoSilco QS MP
e  Préparation : le produit s'applique pur ou trés légérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.

. Mode d'application : a la taloche ou mécaniquement, puis structuration avec divers outils tels que taloche, truelle,
éponge, spatule, brosse ou rouleau a structure.

e  Précaution particuliére : la température d'application doit é&tre comprise entre +1 °C et +15 °C.
e Consommations minimales / maximales (kg/m?2) :
o  StoSilco QS MP structure moyenne : 2,3/ 4,3
o  StoSilco QS MP structure épaisse : 2,3/ 4,3
Sto-Silkolit K
e  Préparation : le produit s'applique pur ou trés légérement dilué, avec un maximum de 2% d'eau.
. Mode d'application : a la taloche ou mécaniquement
e  Consommation minimale / maximale (kg/m2) : 2,3/ 2,7
StoLotusan K 2
e  Préparation : le produit s'applique pur ou tres Iégérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.
. Mode d'application : a la taloche ou mécaniquement
e Consommations minimales / maximales (kg/m2) : 3,0/ 3,5
StoLotusan MP
e Préparation : le produit s'applique pur ou trés Iégérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.

. Mode d'application : a la taloche ou mécaniquement, puis structuration avec divers outils tels que taloche, truelle,
éponge, spatule, brosse ou rouleau a structure.

¢ Consommations minimales / maximales (kg/m?2) :
o  StolLotusan MP structure moyenne : 2,3/ 4,3
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o StolLotusan MP structure épaisse : 2,3 / 4,3.
Stolit Effect aspect brut
e Préparation : le produit s'applique pur ou trés Iégérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.

. Mode d'application : a la lisseuse inox, en une couche plus ou moins réguliére ou mécaniquement. Il est possible de
structurer la surface a l'aide d'une spatule, d'une brosse ou d'un autre outil adapté a I'effet désiré. Les coups de taloche
et les bavures de spatules qui restent visibles peuvent étre atténués aprés un temps de séchage suffisant, avec le
rouleau StoTerrazzo Effect, sur toute la surface ou sur certaines zones.

e  Consommation minimale / maximale (kg/m2) : 4,5/ 5,5.
Stolit Milano aspect lisse
e Préparation : le produit Stolit Milano s'applique pur ou tres lIégérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.

e Mode d'application : en deux passes tres régulieres a I'aide d'une lisseuse inox. Il est fortement conseillé de feutrer le produit
avec une taloche éponge (éponge pour Nivellit ou éponge pour feutrer), de fagon a éliminer les coups de taloche et les bavures
de spatules qui restent visibles. D'autres outils peuvent permettre de parfaire |'état de surface : spatules, brosses, ou papiers
abrasifs de grain 80 / 100 /120 pour pongage, une fois le produit bien sec.

e Consommation minimale / maximale pour les 2 passes (kg/m2) : 2,3 / 4,0.
Stolit Milano aspect « Marmorino »

L'aspect « Marmorino » est obtenu par application de Stolit Milano déposé par pastillage aléatoire, en vue d'obtenir un aspect
« facade méditer-ranéenne traditionnelle ». De fagon optionnelle, un aspect patiné peut étre obtenu par I'application d'une
lasure.

e  Préparation : le produit Stolit Milano s'applique pur ou trés légerement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.
. Mode d'application :
o Une premiére couche d'égalisation est appliquée a la lisseuse inox.

o Aprés séchage de la premiéere couche, une deuxieme couche est parfois nécessaire pour éliminer les défauts
de planéité. Cette deuxiéme couche est appliquée a la lisseuse inox, en tirant sur le produit ; un feutrage est
conseillé.

o L'opération de pastillage consiste a déposer de facon aléatoire, des petites quantités de Stolit Milano afin de
recréer un relief ; I'emploi d'une taloche inox a bord arrondi (taloche Marmorino) est recommandé. Il est
fortement conseillé de feutrer le produit avec une taloche éponge (éponge pour Nivellit ou éponge pour
feutrer) de facon a éliminer les coups de taloche et les bavures de spatules qui restent visibles. Des in-
dications plus précises de délai concernant le moment idéal pour feutrer ne peuvent étre données, en raison
des nombreux paramétres qui influencent le séchage (température, vent, ombrage, etc.).

e  Option patine :
o Une demande de faisabilité est a effectuer obligatoirement auprés du service technique Sto.
o L'aspect patine peut étre obtenu de deux fagons :

=  -Par I'application au rouleau ou a la brosse carrée d'un mélange StoSil Lasura (4 volumes) / StoSil
Color (1 volume) ou StoCryl V400, afin d'obtenir un aspect mat et nuancé. Un feutrage a I'éponge
est indispensable. Par ailleurs, il faut dans ce cas privilégier un Stolit Mi-lano de teinte blanche ou
pastelle, de fagon a bien faire ressortir les nuangages.

= Par |'application au rouleau ou a la brosse carrée de StoColor Métallic dilué avec 30 % en poids d'eau
afin d'obtenir un aspect métallisé et nuancé. Un feutrage a I'éponge est possible.

¢ Consommations minimales / maximales (kg/m?2) :
o  Stolit Milano 1ére couche : 1,3/ 1,7
Stolit Milano 2e couche : 0,4/ 0,6
Stolit Milano pastillage : 0,25 / 0,4 pour 10 pastillages par m2
StoSil Lasura / StoSil Color : 0,14 / 0,16
StoColor Métallic : 0,14 / 0,16.
Stolit Milano aspect « béton »

L'aspect béton est obtenu par application d'une couche de Stolit K 1.5 puis d'une couche de Stolit Milano, avec des opérations
de grattage et de pongage.

e  Préparation : le produit Stolit Milano s'applique pur ou trés Iégérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.
. Mode d'application :

o Une couche de Stolit K 1.5 est appliquée a la taloche. Cette couche est déterminante quant a la réalisation
de I'aspect béton. Elle permet de recréer non seulement le bullage du béton, mais également I'aspect strié
ou moulé du béton.

o Aprés séchage complet du Stolit K 1.5 (généralement 24 heures en conditions normales), il y a lieu de
procéder a I'élimination, par grattage, des grains qui subsisteraient en surépaisseur, de fagon a avoir une
surface réguliére. L'élimination est réalisée a l'aide de la partie tranchante d'une lisseuse inox.

o Appliquer ensuite Stolit Milano a I'aide d'une lisseuse inox, par petites touches, « au grain », dans tous les
sens, de fagon a laisser apparaitre des coups de taloche ou « sardines ».

o Aprés séchage complet, procéder a I'opération de poncage, idéalement avec un papier abrasif de grain 80.
Ce pongage peut étre manuel ou mécanisé.

o Terminer par un dépoussiérage par soufflage ou avec une éponge humide.
Stolit Milano aspect « galet »

o O O O
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L'aspect béton est obtenu par application d'une couche de Stolit K 1.5 puis d'une couche de Stolit Milano, avec des opérations
de grattage et de pongage.

e  Préparation : le produit Stolit Milano s'applique pur ou trés légérement dilué, avec un maximum de 2 % d'eau.
. Mode d'application :
o Une couche de Stolit K 1.5 est appliquée a la taloche.

o Aprés séchage complet du Stolit K 1.5 (généralement 24 heures en conditions normales), il y a lieu de
procéder a I'élimination, par grattage, des grains qui subsisteraient en surépaisseur, de fagon a avoir une
surface réguliére. L'élimination est réalisée a l'aide de la partie tranchante d'une lisseuse inox.

o Appliquer ensuite Stolit Milano a I'aide d'une lisseuse inox, sur la totalité de la surface.

o Aprés séchage complet, procéder a I'opération de pongage, idéalement avec un papier abrasif de grain 120.
Ce pongage peut étre manuel ou mécanisé.

o Réappliquer ensuite Stolit Milano a I'aide d'une lisseuse inox, sur la totalité de la surface.

o Aprés séchage complet, procéder de nouveau a l'opération de poncage. La surface doit étre parfaitement
lisse.

o Terminer par un dépoussiérage par soufflage ou avec une éponge humide.

2.4.4.3.3. Application des éléments décoratifs synthétiques

Sto-Cleyer B et Sto-Ecoshape
¢ Mode d'application :

Des repéres correspondants au niveau des linteaux de porte ou des appuis de baie sont reportés a une distance d'environ 30
cm des angles de batiment. Les zones verticales ainsi déterminées sont divisées par les hauteurs des briquettes en respectant
un joint de 10 a 18 mm. Les mesures obtenues sur le premier angle sont a reporter sur les autres angles a I'aide d'un gabarit.

Le produit Sto Mortier de Collage et de Jointoiement est ensuite appliqué horizontalement, en commengant par les angles, a
I'aide d'une taloche crantée (6 x 6 x 6 mm) sur une surface maximale de 1 m2 afin d'éviter la formation d'une peau en surface.

Les éléments d'enduits Sto-Cleyer B ou Sto-Ecoshape sont posées en commencant par un angle de fagade, a partir du haut.
Les rangées commencées aux angles sont ensuite complétées en veillant a conserver une bonne horizontalité. Aux angles
sortants du batiment, il est possible d'utiliser Sto-Cleyer B d'angle.

Les éléments décoratifs synthétiques sont mises en place en exercant une pression suffisante puis un léger mouvement latéral
afin d'assurer un bon contact de toute la surface de la briquette avec la colle.

Apreés la pose de quelques éléments décoratifs synthétiques, le joint est soigneusement modelé avec un pinceau humide afin
d'éviter les infiltrations d'eau.

L'excédent de colle le long des éléments décoratifs synthétiques doit ensuite étre éliminé.
e Consommations minimales (par m2) :
o Sto-Mortier de Collage et de Jointoiement (kg/m2) : 3,0 a 4,0
o Sto-Cleyer B : 49 a 76 selon la référence.
o Sto-Cleyer B d'angle : 12 a 17 selon la référence.
o Sto-Ecoshape : selon la forme et les dimensions choisies sur-mesure

2.4.4.3.4. Application de peintures décoratives optionnelles

StoColor Silco/G
e Mode d'application : Application en deux couches, au rouleau laine :
o 1lére couche : diluée avec 5 a 10 % en poids d'eau ;
o  2éme couche apres raffermissement : diluée avec un maximum de 5 % en poids d'eau.
¢ Consommation minimale / maximale (L/m?2) de produit pur pour les deux couches : 0,2 / 0,4.
StoColor Jumbosil
e Mode d'application : Application en deux couches, au rouleau laine :
o 1lére couche : diluée avec 5 a 10 % en poids d'eau ;
o 2eéme couche aprés raffermissement : diluée avec un maximum de 5 % en poids d'eau.
e Consommation minimale / maximale (L/m2) de produit pur pour les deux couches : 0,2 / 0,4.
StoColor Solical
. Mode d'application : Application en deux couches, au rouleau laine :
o 1lére couche : diluée avec 5 a 10 % en poids d'eau ;
o 2éme couche apres raffermissement : diluée avec un maximum de 5 % en poids d'eau.
¢ Consommation minimale / maximale (L/m?2) de produit pur pour les deux couches : 0,2 / 0,4.
StoColor Lotusan
. Mode d'application : Application en deux couches, au rouleau laine :
o 1lere couche : diluée avec 5 a 10 % en poids d'eau ;
o 2éme couche apres raffermissement : diluée avec un maximum de 5 % en poids d'eau.
e Consommation minimale / maximale (L/m?2) de produit pur pour les deux couches : 0,2 / 0,4.
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2.4.4.4. Points singuliers

Les points singuliers doivent étre traités selon le § 5.3 du Cahier du CSTB 3729_V2 ou selon les dispositions particulieres
figurant au § 2.4.4.

En arrét bas, le départ s'effectue sur un profilé en aluminium ou en PVC (cf. figures 1a, 1b et 1c) vissé au support et faisant
goutte d'eau. Il faut recouvrir complétement les panneaux bois, éviter tout risque de stagnation d'eau en pied des ossatures
en bois et limiter le pont thermique en nez de plancher. La pose des menuiseries et encadrements de baie se fait toujours avant
I'isolation extérieure et la jonction entre eux est réalisée avec une bande de mousse imprégnée pré-comprimée ou un profilé
de raccord.

2.5. Maintien en service du produit ou procédé

L'entretien, la rénovation et la réfection des dégradations peuvent étre effectués conformément aux § 6.1 et 6.2 du Cahier du
CSTB 3035_V3.

A ce titre, Sto S.A. propose une peinture extérieure, stable sur son support, préalablement nettoyé, traité a I'aide d'un produit
anticryptogamique tel que Sto-Netcim ou Sto-Décontaminant aux endroits attaqués par des végétaux, puis éventuellement a
I'aide d'un fixateur de fond en phase aqueuse StoPlex W ou StoPrim BL. L'entretien est réalisable a I'aide d'un revétement
décoratif de la gamme Sto (exemple : StoColor Silco, StoColor Lotusan, StoColor Solical, StoColor Jumbosil, StoColor Silco Fill,
StoColor Solical Fill)

Ces revétements doivent étre appliqués conformément au Cahier des Charges les concernant.

2.6. Traitement en fin de vie

Pas d'information apportée.

2.7. Assistance technique

La Société Sto S.A.S assure la formation du personnel et/ou l'assistance au démarrage sur chantier, auprés des utilisateurs qui
en font la demande, afin de préciser les dispositions spécifiques de mise en ceuvre du systeme.

Nota : Cette assistance ne peut étre assimilée, ni a la conception de l'ouvrage, ni a la réception des supports, ni & un contréle
des régles de mise en ceuvre.

2.8. Principes de fabrication et de contréle de cette fabrication

2.8.1. Fabrication

Les lieux de fabrication des différents composants sont mentionnés dans le tableau 1.

2.8.2. Controles

Les contrdles et les dispositions prises par le titulaire pour s'assurer de la constance de qualité des composants principaux sont
listés dans le plan de contréle associé a I'ETA-09/0058.

Les contréles effectués sur la fabrication de la colle StoColl Mineral HP sont réalisés par I'0IB conformément a I'EAD 040083-
00-0404.

Les contrdles effectués sur la fabrication des panneaux isolants sont conformes a la certification ACERMI.
Les contréles effectués sur la fabrication des treillis d'armature normale sont conformes a la certification QB.
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2.9. Conditionnement et stockage

2.9.1. Conditionnement

Produit Conditionnement
Sto-Colle Dispersion Seaux en plastique de 20 kg ou StoSilo Comb de 900 kg
Sto Prefa Coll Seaux en plastique de 20 kg ou StoSilo Comb de 900 kg
StoMineral HP Sac en papier de 25 kg
StoArmat Classic plus G Seaux en plastique de 25 kg ou StoSilo Comb de 900 kg
Stolit K/R/MP Seaux en plastique de 25 kg ou StoSilo Comb de 900 kg
StoSilco K/R/MP Seaux en plastique de 25 kg ou StoSilo Comb de 900 kg
Stolit QS K/QS R/QS MP Seaux en plastique de 25 kg ou StoSilo Comb de 900 kg
StoSilco QS K/QS R/QS MP Seaux en plastique de 25 kg ou StoSilo Comb de 900 kg
StoLotusan K/MP Seaux en plastique de 25 kg ou StoSilo Comb de 900 kg
Sto-Ispolit K Seaux en plastique de 25 kg
StoSilco Blue K/MP Seaux en plastique de 25 kg
Sto-Silkolit K Seaux en plastique de 25 kg
Stolit Effect Seaux en plastique de 25 kg
Stolit Milano Seaux en plastique de 25 kg
Sto-Mortier de collage et de jointoiement Seaux en plastique de 25 kg
StoColor Silco Seaux en plastique de 5 et 15 L
StoColor Jumbosil Seaux en plastique de 5 et 15 L
StoColor Solical Seaux en plastique de 5 et 15 L
StoColor Lotusan Seaux en plastique de 5 et 15 L

2.9.2. Stockage

Les panneaux doivent étre stockés a I'abri des chocs et des intempéries. L'ouverture des emballages doit s'opérer le plus proche
possible de I'emplacement de pose.

2.10. Mention des justificatifs

2.10.1. Résultats expérimentaux

e ETA 09/0058

e Rapport de classement en réaction au feu n°EFR-23-001377 - Révision 3 du 7 octobre 2026

e Rapport EMC 10-062 du CSTB : adhérence des colles StoPrefa Coll et Sto Colle Dispersion du support a base de bois
e Rapport RF 03-015 du CSTB : adhérence de la colle Sto Colle Dispersion sur PSE

e Rapport 22-156-1 d'IFBT : adhérence de la colle StoPrefa Coll

e Rapport 17-039-2 d'IFBT : adhérence de la colle StoMineral HP

2.10.2. Références chantiers

e L'importance actuelle des chantiers avec ce systéme est évaluée a environ 12 000 m2 en Europe.
e Date des premiéres applications : 2023

2.11. Annexe du Dossier Technique - Schémas de mise en ceuvre
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Usine Sto AG de

Produits de collage :

- StoColl Dispersion

- StoMineral HP

Stihlingen Weizen (DE)
Varsovie (PL)

Stihlingen Weizen (DE)
Varsovie (PL)

Donaueschingen (DE)

Produit de base : StoArmat Classic Plus G

Stihlingen Weizen (DE)
Villach (DE)

La Copechagniére

Revétements de finition :

- StoSilco K

- Stolit K

- StoSilco R
- Stolit R

- Stolit MP

- StoSilco QS K
- Stolit QS K

- Stolit QS R

- StoSilco MP

- StoSilco QS R / StoSilco QS MP
- Stolit QS MP

- Stolit Effect

- Stolit Milano

- StolLotusan K/MP

- StoSil MP
- StoSilco Blue

- Sto-Silkolit K/R

Stihlingen Weizen (DE)
Varsovie (PL)
Villach (DE)

La Copechagniére

Stihlingen Weizen (DE)
Varsovie (PL)

La Copechagniere

Stihlingen Weizen (DE)

La Copechagniére

Stihlingen Weizen (DE)

Stihlingen Weizen (DE)
Villach (DE)

Peintures :

- StoColor Silco
- StoColor Lotusan
- StoColor Jumbosil

Stihlingen Weizen (DE)
Varsovie (PL)

- StoColor Solical
- StoColor Silco G
- StoColor Lotusan

Stihlingen Weizen (DE)

Tableau 1a : Lieux de fabrication des produits principaux

Usine Sto AG de

Produit de renfort de protection :

- StoFlexyl
- StoFlexyl Cement

Stihlingen Weizen (DE)

Tableau 1b : Lieux de fabrication des autres produits

Tableau 1 : Lieux de fabrication des produits
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Systémes d'enduit :
Couche de base Simple armature Double armature Armature renforcée
+ normale normale + armature normale
revétements de finition indiqués ci-aprés :
Stolit K/R/MP/Effect
Catégorie II Catégorie I
Stolit QS K/R/MP
Stolit Milano
Stolit K 1.5 + Stolit Milano Catégorie II Catégorie I
StoSilco K/R/MP
StoSilco blue K/MP Catégorie II Catégorie I
StoSilco QS K/R/MP Catégorie II Catégorie I
Sto-Silkolit K/R/MP Catégorie II NPD
StoLotusan K/MP Catégorie II Catégorie I
StoMortier de Collage et de Jointoiement
+StoCleyer B
Catégorie I
StoMortier de Collage et de Jointoiement
+StoEcoshapes

Catégorie III : zone qui n'est pas susceptible d'étre endommagée par des chocs normaux causés par des personnes ou par des
objets (jets d'objets ou coups).

Catégorie II : zone exposée a des chocs (jets d'objets ou coups) plus ou moins violents, mais dans des endroits publics ou la
hauteur du systéme limite I'étendue de I'impact ; ou a des niveaux inférieurs lorsque l'accés au batiment est principalement
utilisé par des personnes soigneuses.

Catégorie I : zone facilement accessible au public au niveau du sol et vulnérable aux chocs de corps durs mais non soumise a
une utilisation anormalement sévere.

Tableau 2 : Résistance aux chocs de conservation des performances : catégories d'utilisation du systéme selon
EAD 040089-00-0404

Echelle 1:1 | |_” mm

|| 2.5mm
40mm

L

Longueurs disponibles :

L = 50mm
L = 100mm
L = 160mm

Figure 1a : Profilé de départ en PVC - élément fixé au support : sto-Profil Départ PH - K
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Figure 1b : Profilé de départ en PVC - élément en contact avec I'enduit de base : Sto-Profil Entoilé PH

Figure 1c : Profilé de départ en PVC — montage des éléments et de l'isolant

Figures 1 : Profilés de départ
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Type 11

Longueur 2,0 m

Armatures spéciales Sto-Fibre de Verre Bossage pour les panneaux Sto-Panneaux pour Bossage Type

I, Type II et Type III (d

Type I

Figure 2
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Detail A
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Figure 3a : Sto-Panneaux pour Bossage Type I (dimensions en mm)
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Ebaisseur > 50
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Figure 3b : Sto-Panneaux pour Bossage Type II (dimensions en mm)
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Ebaisseur > 50

Voir détail A

Thickness > 50
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Figure 3c : Sto-Panneaux pour Bossage Type III (dimensions en mm)

Figure 3 : Sto-Panneaux pour bossage
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Dormant
Fixation adaptée
Sto-Compribande Lento

Cordon de StoColl Fix
Bavette meétallique

v/

20mm Colle

~—-—
\—/—\ Panneaux isolants
Enduit de marouflage
; Sto—Fibre de verre Standard

Couche de finition,
(plus couche de peinture,
si nécessaire)

TIIIT
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&

Figure 4 : Exemple de traitement d'appui de baie avec bavette selon e-Cahier n°3709_V2
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520 mm Ste—Profil Drip F

Sto—=Flexyl + Sto—Flexyl Cement

~ Colle
Enduit de marouflage
Sto—Fibre de verre Standard
Couche de finition,
(plus couche de peinture,
si nécessaire)

Ste—Panneaux isolants

VS

Figure 5 : Exemple de traitement d'appui de baie avec renfort de protection
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Annexe 1 : Traitement de l'appui de baie avec StoFlexyl +
StoFlexyl Cement ou StoLevell SW Plus

Au préalable, il conviendra de s'assurer que l'isolant en appui, qu'il soit en continuité de la partie courante ou posé
horizontalement dans le cas de menuiserie en tunnel intérieure et applique intérieure, devra présenter une pente minimale de
3 %. Ceci peut étre réalisé par découpe sur site ou bien par I'utilisation d'un isolant prédécoupé en usine.
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1
il Traiter les tableaux par marouflage de
Sto-Armature d'Angle et Sto-Profil d'Arrét de

menuiseries

1S

Maroufler le Sto-Profil Drip F dans I'enduit de
base StoArmat Classic Plus G sur l'appui de
baie.

Mettre en ceuvre la fibre souple StoGuard
Mesh dans le coin a la jonction du tableau et
de I'appui en retournant la fibre coté facade.

Procéder de méme a la jonction entre le
dormant et le haut de I'appui.
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Appliquer le mélange StoFlexyl + StoFlexyl
Cement ou Stolevell SW Plus sur I'appui en
remontant sur les StoGuard Mesh.

Mettre en ceuvre la bavette conforme au CPT
3709_v2 et poursuivre le traitement en
facade conformément au CPT 3709_v2 et CPT
3035_v3.
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