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Versions du document

Version Description Rapporteur Président

Ce DTA a été présenté au GS6 du 11/12/2025.
Vi Il s'agit d'un premier Avis Technique. Yann FAISANT Pierre MARTIN

Descripteur :

Ce systéme permet de réaliser des fenétres et portes-fenétres a 2, 3, 4 ou 6 vantaux, coulissantes sur 2 rails ou 3 rails,
dont les cadres tant dormants qu’ouvrants sont réalisés avec des profilés en aluminium a rupture de pont thermique.
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1. Avis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre 2 « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné par le Groupe Spécialisé qui a
conclu favorablement a son aptitude a I'emploi dans les conditions définies ci-aprés :

1.1. Domaine d’emploi accepté

1.1.1. Zone géographique
La zone géographique visée est la France métropolitaine.

1.1.2. Ouvrages visés
Le domaine d’emploi est prévu pour les dimensions indiquées au paragraphe « 2.2.3.5 Dimensions maximales ».

Pour les fabrications certifiées, des dimensions supérieures peuvent étre envisagées (il y aura lieu d'apporter des justifications
spécifiques vis-a-vis des risques d’effet bilame dans le cadre du DTA). Elles sont alors précisées dans le Certificat de Qualification
attribué au menuisier.

Pour des conditions de conception conformes au paragraphe 2 « Dossier technique » : fenétre extérieure mise en ceuvre dans
les cas ou la méthode A d’essai a I'eau n’est pas requise :

- en applique intérieure et isolation intérieure dans : des murs en magonnerie ou en béton,
- en tableau et isolation intérieure dans : des murs en magonnerie ou en béton, des ossatures bois,
- en rénovation sur dormant existant de 48 mm d'épaisseur minimum (pour 2 rails uniquement).

Pour la mise en ceuvre de coulissants supérieurs a 4 m de largeur, il faudra s’assurer que la déformation des planchers haut et
bas est inférieure ou égale a 1 mm. Les supports seront alors considérés comme « infiniment » rigide.

1.2. Appréciation

1.2.1. Aptitude a I'emploi du procédé

1.2.1.1. Stabilité

Ce systéme présente une résistance mécanique permettant de satisfaire a la seule disposition spécifique aux fenétres figurant
dans les lois et reglements et relative a la résistance sous les charges dues au vent.

1.2.1.2. Sécurité
Ce systeme de fenétres ne présente pas de particularité par rapport aux fenétres classiques.
La sécurité aux chutes des personnes n’est pas évaluée dans le présent document. Il conviendra de |'évaluer au cas par cas.

1.2.1.3. Sécurité en cas d’incendie

Elle est a examiner selon la réglementation et le classement du batiment compte tenu du classement de réaction au feu des
profilés (cf. Réaction au feu).

1.2.1.4. Réaction au feu
Il n'y a pas eu d'essai dans le cas présent.

1.2.1.5. Prévention des accidents lors de la mise en ceuvre

Le procédé ne dispose pas d’une Fiche de Données de Sécurité (FDS). L'objet de la FDS est d’informer |'utilisateur de ce procédé
sur les dangers liés a son utilisation et sur les mesures préventives a adopter pour les éviter, notamment par le port
d’équipements de protection individuelle (EPI).

1.2.1.6. Pose en zones sismiques

Le présent systéme ne présentant pas d'éléments de remplissage supérieurs a 4 m2, il n'y a pas lieu d'apporter de justifications
particuliéres (conformément au « Guide de dimensionnement parasismique des élément non structuraux du cadre bati » de
septembre 2014).

1.2.1.7. Isolation thermique

La faible conductivité du PVC assurant la coupure thermique confére aux cadres ouvrants et dormants, une isolation thermique
permettant de limiter I'apparition des phénoménes de condensation superficielle et les déperditions au droit des profilés.

1.2.1.8. Etanchéité a l'air et a I'eau
Elles sont normalement assurées par les fenétres de ce systeme.
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1.2.1.9. Perméabilité a I'air des batiments

En fonction du classement vis-a-vis de la perméabilité a I'air des fenétres, établi selon la NF EN 12207, le débit de fuite maximum
sous une différence de pression de 4 Pa obtenu par extrapolation est :

- Classe A*2 : 3,16 m3/h.m?,
- Classe A*3 : 1,05 m3/h.m?,
- Classe A*4 : 0,35 m3/h.m?2.

Ces débits sont a mettre en regard des exigences de perméabilité a I'air de I'enveloppe, définies dans les réglementations en
vigueur relatives a la performance énergétique des batiments (en particulier RT2012, RE2020, RT existant globale).

1.2.1.10. Aspects sanitaires

Le présent avis est formulé au regard de lI'engagement écrit du titulaire de respecter la réglementation, et notamment
I'ensemble des obligations réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances dangereuses, pour leur
fabrication, leur intégration dans les ouvrages du domaine d’emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci. Le contrble des
informations et déclarations délivrées en application des réglementations en vigueur n’entre pas dans le champ du présent avis.
Le titulaire du présent avis conserve |'entiére responsabilité de ces informations et déclarations.

1.2.1.11. Accessibilité aux handicapés

Le systeme, tel que décrit dans le Dossier Technique établi par le demandeur, ne dispose pas d’une solution de seuil permettant
I'acceés des handicapés aux batiments relevant de I'arrété du 30 novembre 2007.

1.2.1.12. Entrée d’air

Ce systeme de fenétre permet la réalisation des types d’entailles conformes aux dispositions du e-cahier du CSTB 3376_V3
pour l'intégration d’entrée d’air (certifiées ou sous Avis Technique).

De ce fait, ce systéme permet de satisfaire |'exigence de l'article 12 de l'arrété du 3 mai 2007 relatif aux caractéristiques
thermiques et a la performance énergétique des batiments.

1.2.1.13. Performances thermo-optiques

Les performances thermo-optiques du systéme ont fait I'objet d’une évaluation notamment au regard de la RT existante a partir
des calculs thermiques cités au paragraphe « 2.9.1 Résultats expérimentaux ».

1.2.2. Durabilité

La qualité des matiéres employées pour la coupure thermique et leur mise en ceuvre dans les profilés, régulierement
autocontrolée, sont de nature a permettre la réalisation de fenétres dont le comportement dans le temps est équivalent a celui
des fenétres traditionnelles en aluminium avec les mémes sujétions d’entretien.

Les fenétres de ce systéme sont en mesure de résister aux sollicitations résultant de I'emploi et les éléments susceptibles
d’usure (quincailleries, profilés complémentaires d’étanchéité) sont aisément remplacables.

1.2.2.1. Fabrication et controle

Cet avis est formulé en prenant en compte les controles et modes de vérifications de fabrication décrits au chapitre 2 « Dossier
technique ».

Profilés

Les dispositions prises dans le cadre de marque de qualité « QB-Profilés aluminium a rupture de pont thermique (QB 49) » pour
les profilés avec rupture de pont thermique, sont propres a assurer la constance de qualité des profilés.

Fenétres

Les fenétres sont assemblées par la société FPEE INDUSTRIES selon le DTD et les prescriptions de la société FPEE INDUSTRIES.
Le DTD, référencé au paragraphe 2.9.2 Document Technique Détaillé, doit étre remis par la société FPEE INDUSTRIES aux
entreprises souhaitant se prévaloir du présent DTA.

Cette unité de fabrication peut bénéficier d’un Certificat de Qualification constatant la conformité du produit a la description qui
en est faite dans le Dossier Technique et précisant les caractéristiques A¥E*V* complétées dans le cas du Certificat ACOTHERM
par les performances thermiques et acoustiques des fenétres fabriquées.

Les fenétres certifiées portent sur la traverse haute du dormant les marques de qualité, les références de marquage ainsi que
les classements attribués, selon les modéles ci-dessous :

. @ CERTIFE CSTB cerTIFIED
usine-gamme A¥ EX /X
ou dans le cas des produits certifiés ACOTHERM

CERTIFIE
usine-gamme @ ESEBCiRT'HED Ar ACxThy
i A* E*V hcomem

x et y selon tableaux ACOTHERM

Pour les fenétres destinées a étre mises sur le marché, les controles de production usine (CPU) doivent étre exécutés
conformément au paragraphe 7.3 de la NF EN 14351-1+ A2. Les fenétres certifiées par le CSTB satisfont aux exigences liées a
ces controles.
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1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

Pour la mise en ceuvre de coulissants supérieurs a 4 m de largeur, il faudra s’assurer que la déformation des planchers haut
et bas est inférieure ou égale a 1 mm. Les supports seront alors considérés comme « infiniment » rigide.
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2. Dossier Technique

Issu des éléments fournis par le titulaire et des prescriptions du Groupe Spécialisé acceptées par le titulaire

2.1. Mode de commercialisation

2.1.1. Coordonnées
Le procédé est commercialisé par le titulaire.
Titulaire : Société FPEE Industries

2 rue Henri Vallée

72350 Brulon

2.1.2. Mise sur le marché

Les produits doivent faire I'objet d’'une déclaration des performances (DdP) lors de leur mise sur le marché conformément au
réglement (UE) n°® 305/2011 article 4.1.

Les produits conformes a cette DdP sont identifiés par le marquage CE.
2.1.3. Identification

2.1.3.1. Profilés

Les profilés avec coupure thermique en PVC sont marqués a la fabrication selon les prescriptions de marquage des regles de
certification « QB-Profilés aluminium a rupture de pont thermique (QB 49) ».

2.1.3.2. Fenétres
Les fabrications certifiées sont identifiées par le marquage de certification, les autres n‘ont pas d’identification prévue.

2.2. Description

2.2.1. Principe

Ce systéme permet de réaliser des fenétres et portes-fenétres a 2, 3, 4 ou 6 vantaux, coulissantes sur 2 rails ou 3 rails, dont
les cadres tant dormants qu’ouvrants sont réalisés avec des profilés en aluminium a rupture de pont thermique.

Les dimensions maximales sont définies :
- pour les fabrications non certifiées dans le paragraphe « 2.2.3.5 Dimensions maximales »,
- pour les fabrications certifiées dans le Certificat de Qualification.

2.2.2. Caractéristiques des composants
Les différents composants (profilés, accessoires, ...) sont représentés au paragraphe 2.10 Annexe du Dossier Technique.

2.2.3. Eléments
2.2.3.1. Cadre dormant

2.2.3.1.1. Drainage et équilibrage de pression

Les détails des drainages et de I'équilibrage de pression sont présentés dans les schémas au paragraphe 2.10 Annexe du Dossier
Technique.

2.2.3.2. Cadre ouvrant
Ce systéme de fenétres ne présente pas de particularité par rapport aux fenétres classiques.

Les détails des drainages et de I’équilibrage de pression sont présentés dans les schémas au paragraphe 2.10 Annexe du Dossier
Technique.

2.2.3.3. Ferrage - Verrouillage

e Chariot :

Les cadres ouvrants sont équipés de deux chariots doubles roulettes réglables, chape en PA 6.6 FV25% (A0082361).
Le réglage des chariots (-0/4+4mm) permet de récupérer des défauts éventuels de mise en ceuvre du dormant.

e Crémones et gaches :

Les chassis sont équipés de quincaillerie FERCO vissés a l'aide de vis (Vis TF 4.3x20 ; A0020546).

D’autres quincailleries peuvent étre utilisées sur justifications.

Les crémones sont équipées en standard de centreurs qui viennent au droit des gaches (A0082369 et A0082370).

2.2.3.4. Vitrage
Isolant double de 28 mm d’épaisseur.
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La hauteur de feuillure des profilés ouvrants (non compris la hauteur des garnitures d'étanchéité) est de 17,4 mm.
La pose des vitrages est effectuée en conformément a la norme NF P20-650-1 ou au NF DTU 39.

2.2.3.5. Dimensions maximales (Baie H x L) en m

R Montants centraux
Type de fenétre HT (m) LT (m)
Ext. + Int.
CS0011+CSs0011 1850 3000
2 vantaux 2 rails
CS0011+CS0012 2250 3000
CS0011+CSs0011 1850 6000
4 vantaux 2 rails
CS0011+CS0012 2250 6000
CS0011+CSs0011 1850 4500
3 vantaux 3 rails
CS0011+CSs0012 2250 4500
CS0011+CSs0011 1850 6400
6 vantaux 3 rails
CS0011+CSs0012 2250 6400

Pour les fabrications certifiées, des dimensions supérieures peuvent étre envisagées (il y aura lieu d'apporter des justifications
spécifiques vis-a-vis des risques d’effet bilame dans le cadre du DTA). Elles sont alors précisées dans le Certificat de Qualification
attribué au menuisier.

Pour la mise en ceuvre de coulissants supérieurs a 4 m de largeur, il faudra s’assurer que la déformation des planchers haut et
bas est inférieure ou égale a 1 mm. Les supports seront alors considérés comme « infiniment » rigide.

Il est nécessaire de vérifier pour chaque conception de fenétre la conformité aux performances prévues par le document
FD DTU 36.5 P3.

Les dispositions relatives aux quincailleries sont a prévoir selon les fiches techniques de FPEE INDUSTRIES.
2.2.4. Impacts environnementaux

2.2.4.1. Données environnementales
Ces données n’ont pas été examinées par le Groupe Spécialisé dans le cadre de cet avis.

Le systéme ne fait pas l'objet d’'une Déclaration Environnementale (DE). Il ne peut donc revendiquer aucune performance
environnementale particuliére.

Les données issues des DE ont notamment pour objet de servir au calcul des impacts environnementaux des ouvrages dans
lesquels le procédé visé est susceptible d’étre intégré.

2.3. Disposition de conception
Les fenétres sont congues compte tenu des performances prévues par le document FD DTU 36.5 P3 en fonction de leur
exposition et dans les situations pour lesquelles la méthode A de I'essai d’étanchéité a I’'eau n’est pas requise.

Pour les fenétres certifiées selon le référentiel de la marque de qualité NF « Fenétres et blocs-baies PVC et aluminium RPT »
associée a la marque de qualité CERTIFIE CSTB CERTIFIED (NF 220) avec un classement d’étanchéité a I'eau méthode A, cette
limitation est sans objet.

Les vitrages isolants utilisés doivent bénéficier d’un Certificat de Qualification CEKAL ou équivalent.

Dans le cas de vitrages d’épaisseur de verre supérieure a 16 mm ou de masse de vantail supérieure a 120 kg, le fabricant devra
s’assurer, par voie expérimentale, que la conception globale de la fenétre (ferrage, profilés) permet de satisfaire aux critéres
mécaniques spécifiques prévus par la norme NF P 20-302, dans la limite des charges maximum prévue par la quincaillerie.

Dans certains cas, il peut étre nécessaire d’installer des buttées d’arrét afin de pallier aux risques de casse thermique des
vitrages.

2.4. Disposition de mise en ceuvre

Les fenétres doivent étre mises en ceuvre conformément au NF DTU 36.5.
Lorsque les fenétres sont vitrées sur chantier, la mise en ceuvre des vitrages doit s’effectuer conformément au NF DTU 39.

Pour la mise en ceuvre de coulissants supérieurs a 4 m de largeur, il faudra s’assurer que la déformation des planchers haut et
bas est inférieure ou égale a 1 mm. Les supports seront alors considérés comme « infiniment » rigide.

2.4.1. Cas des ossatures bois
Le calfeutrement de la fenétre doit étre assuré avec le pare-pluie et le pare-vapeur (notamment dans les angles de la fenétre).

La compatibilité et la cohésion du pare-pluie, du pare-vapeur et du calfeutrement avec les parties du dormant de la fenétre en
contact doivent étre avérées.

2.4.2. Systéme d'étanchéité
Les systemes d'étanchéité sont de type :
e Mousse imprégnée de classe 1 a I'exclusion des produits bitumeux (norme NF P 85-570 et NF P 85-571).
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e Ou de type mastic élastomére (25 E) ou plastique (12.5 P) sur fond de joint (selon la classification de la NF EN ISO 11600).

Dans les deux cas, le calfeutrement doit étre disposé et dimensionné en fonction de la dimension du joint et de I'exposition de
la fenétre.

Dans tous les cas, il conviendra de s’assurer de la compatibilité du produit employé avec la matiére du dormant.

Pour les mastics élastomeéres ou plastiques, il conviendra également de s’assurer de I'adhésivité / cohésion (avec ou sans
primaire) sur les profilés PVC et les différents matériaux constituants I'ouvrage.

Pour les mastics élastiques selon les normes NF EN ISO 10590 et NF P 85-527. Pour les mastics plastiques selon les normes NF
EN ISO 10591 et NF P 85-528.

Les produits ayant fait I'objet d’essais satisfaisants de compatibilité et d’adhésivité - cohésion, sur les profilés de ce systéme
sont :

e Mastic colle polyuréthane « Perennator 902 » de la société Tremco Illbruck.

2.5. Maintien en service du produit ou procédé

On peut utiliser dans les cas courants de I'eau avec un détergent suivi d'un ringage.
Pour des taches plus importantes, on peut utiliser des produits spéciaux ne contenant pas de solvant pour PVC.

2.6. Traitement en fin de vie

Les fenétres déposées sur des chantiers de déconstruction ou de rénovation, peuvent étre collectées au travers du réseau du
point de collecte mis en place par les éco-organismes accrédités par les pouvoirs publics, dans le cadre de la filiere de
responsabilité élargie du producteur pour les produits et matériaux de construction du batiment. Les produits collectés sont
ensuite orientés vers les circuits de démantelement et de valorisation des différents matériaux constitutifs de ces produits.

2.7. Assistance technique

Les fenétres sont assemblées par la société FPEE INDUSTRIES selon le DTD et les prescriptions de la société FPEE INDUSTRIES.
Le DTD, référencé au paragraphe 2.9.2 Document Technique Détaillé, doit étre remis par la société FPEE INDUSTRIES aux
entreprises souhaitant se prévaloir du présent DTA.

2.8. Principes de fabrication et de contrdle de cette fabrication

La fabrication s’effectue en deux phases distinctes :
e Extrusion des profilés aluminium et mise en ceuvre de la coupure thermique.
o Elaboration de la fenétre.

2.8.1. Fabrication des profilés aluminium a rupture de pont thermique

Les barrettes sont insérées dans les gorges préalablement crantées des 2 demi-profilés. Puis un procédé mécanique de
sertissage assure la fixation et la liaison continue des profilés sur les barrettes.

Les profilés (de type C) utilisé en traverse basse doit présenter une résistance au cisaillement T d’au moins 15 N/mm.

Les profilés (de type C) utilisés en montants latéraux d’ouvrants doivent présenter une résistance au cisaillement T d’au
maximum 20 N/mm.

2.8.1.1. Rupture de pont thermique

La rupture de pont thermique est assurée par une barrette en PVC. Pour le profil de percussion (bout a bout) CS0022, la rupture
de pont thermique est assurée par une barrette en PA.

Les barrettes sont livrées avec un certificat de contréle des caractéristiques dimensionnelles, mécaniques et chimiques.

2.8.1.2. Traitement de surface

Les traitements de surface doivent étre exécutés en prenant les précautions définies dans le Dossier Technique, notamment
pour les ouvrages situés en bord de mer.

Ils font I'objet du label QUALICOAT ou QUALIMARINE avec alliage qualité batiment selon définition du NF DTU 36.5 P1.2 pour
le laquage et QUALANOD pour I'anodisation, en fonction des prescriptions de la norme NF P24-351.

2.8.1.3. Assemblage des coupures thermiques

Les profilés avec rupture thermique en PVC bénéficient de la marque de qualité « QB-Profilés aluminium a rupture de pont
thermique (QB 49) ».

2.8.1.4. Profilés aluminium

e Caractéristiques de l'alliage.

e Caractéristiques mécaniques des profilés.
e Dimensions.

2.8.2. Fabrication des profilés d’étanchéité

Les compositions utilisées pour la fabrication des profilés d'étanchéité bénéficient de la marque de qualité « QB-Matieres souples
(QB 36) ».
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2.8.3. Fabrication des fenétres

Les fenétres sont assemblées par la société FPEE INDUSTRIES selon le DTD et les prescriptions de la société FPEE INDUSTRIES.
Le DTD, référencé au paragraphe 2.9.2 Document Technique Détaillé, doit étre remis par la société FPEE INDUSTRIES aux
entreprises souhaitant se prévaloir du présent DTA.

Les fenétres doivent étre fabriquées conformément au DTD cité au paragraphe 2.9.2 Document Technique Détaillé .
Les fenétres doivent étre fabriquées selon les regles de Iart.

Les contrdles sur les fenétres bénéficiant du Certificat de Qualification NF « Fenétres et blocs-baies PVC et aluminium RPT »
associée a la marque CERTIFIE CSTB CERTIFIED (NF 220) doivent étre exécutés selon les modalités et fréquences retenues
dans le reglement.

Pour les fabrications n’en bénéficiant pas, il convient de vérifier le respect des prescriptions techniques ci-dessus, et en
particulier le classement A*E*V* des fenétres.

La mise en ceuvre des vitrages doit étre réalisée conformément a la NF P 20-650-1 ou au NF DTU 39.

2.9. Mention des justificatifs

2.9.1. Résultats Expérimentaux
a) Essais effectués par le CSTB :

e Essais A*E*V* + mécaniques spécifiques sur chassis a 4 vantaux 2 rails (H x L) = 2,28 x 6,06 m (RE CSTB n° DBV-G-25-
56872).

e Essais AEV + endurance ouverture/fermeture + Eau sur chassis a 3 vantaux 3 rails, H x L = 2,28 x 4,56 m (RE CSTB n° DBV-
G-25-56876).

e Essai d’ensoleillement sur chassis a 2 vantaux 2 rails, H x L = 2,28 x 2,65 m (RE CSTB n° DBV-G-25-51758).
e Essai d’ensoleillement sur chassis a 2 vantaux 2 rails, H x L = 2,28 x 2,65 m (RE CSTB n°® DBV-M-25-00061037).

e Essais d’ensoleillement sur chéassis a 2 vantaux 2 rails, ouvrants percussions, H x L = 2,28 x 2,65 m (RE CSTB n° DBV-G-25-
56912).

e Essais de perméabilité a I'air sous écart de température sur chassis a 2 vantaux 2 rails (H x L) = 2,25 x 2,40 m - (RE CSTB
n° DBV-M-25-51744).

o Essais d’étanchéité a I'eau d’un profilé C2R009 selon I’Annexe B du cahier 3706_V2 (RE CSTB n° DBV-M-25-00057839).

b) Rapport d'étude thermique :
- Rapport d'étude thermique attesté conforme au DTA (RE CSTB n° DBV-M-25-00059362).

2.9.2. Document Technique Détaillé
Les détails des éléments techniques sont présentés dans le document :
- DBV-25-6/25-2471_V1

2.9.3. Références chantiers
De nombreuses réalisations.
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2.10. Annexe du Dossier Technique

Montant 2 rails — Aile de 12 mm (type C)

Coté service Coté
semi—fixe
QL JH g
CoN337 el & CON347 o
200,2 16 200,2 16
C2N336 ﬂ C2N346
180,2 | 180,2
C2N335 ﬂ C2N345
160,2 160,2

T (I

C2N338 C2N348
140.2 ‘ 140,2
C2N333 ‘ﬂ C2N343
120,2 | 120,2

L] Jine

J C2N332 C2N342

100,2

100,2
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Montant 2 rails — Aile de 35 mm (type C) :

COté service Cote
semi—fixe

T
=

200,2 JWS 200,2 JWG
- -

42,7
| E—|
42,7

C2D337

35
35

=

180,2 180,2

160,2

C2D338 C2D348 h

1402 - 140,2

=1

C2D332 C2D342

100,2
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rse haute 2 rails (type C) :

Ailes de 12 mm

200,2

C2N367 LJ

.

666666

iﬂm
C2N361 [] []
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Ailes de 35 mm
200,2

i
R v B
IR

Ccz2D367

C2D366

|
L j@m@ﬂ
RN

]

T

31
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Traverse basse 2 rails (type C) :

Ailles de 12 mm

Alles de 35 mm

 — ﬂi

14,

54,7
54,7

i ﬁW

CZN357

200,2

C2N355
160,2

C2N373

120,2

i)

C2N351

84,2

14 o

35

C2D357 ﬁﬂ

200,2 =||15

C2D 355

160,2

C2D373
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Montant 3 rails — Aile de 12 mm (type C) :

2

COté service Coté
semi—fixe
Lg = rjmﬁlhn J %4 ’[i:iltw o)
J C3N470 o C3IN344 S
197.8 Jwe 197,8 st

C3N370

e v I A
G

J

[
C3N342

T

C3N17/0

=1

157,8

Montant 3 rails — Aile de 35 mm (type C)

COté service Coteée
semi—fixe

— J L N
C3D470 C3D344 h

. J L =l
C3D370 C3D343

00 T
C3D170

C3D342 %

Page 15 sur 31



DTA n° 6/25-2471_V1

Traverse haute 3 rails (type C) :

Alles de 12 mm Ailles de 35 mm

198

T C?D%ﬂm%f

178 -

35

12

30,7
30,7

54,7
54,7

142 -

R T
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Traverse basse 3 rails (type C) :

Ailes de 12 mm

54,7

12

DTA n° 6/25-2471_V1

Ailes de 35 mm

54,7

14,

15

4.,

L

Cﬁ\gﬂﬁﬁu@@%ﬂ

C3D374

35

15

Page 17 sur 31

g o g 5

comved (M 1H

C3D373 ﬁ;
178

C3D351




7 rails

C2R0O01

iE

[ A1

91,2

C2R002

[

L
T

15

75,2 JWB

C2R003

L
i

35

C2R009

il

7

54,7

90,2

C2R0O10

54,7

15

54,7

T |

35

Montant (de base) (type C) :

Traverse basse (de base) (type C) :
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3 rails

C3R001 [

e

117

148,8

C3R002 |

R

L&)

15

I

132.,8

C3R003 U

—

L&A1

35

132,8 16

54,7

54,7

15

54,7

35

133 15
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Traverse haute (de base) (type C) :

2 rails S rails

148

hissil

148

L

C2R005 C3R005

G
54,7

]

- 77 :
jC2ROO6 j C3R006
T T
- LT
I i i
C3R0O07
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Quvrants (type C)

Montant latéral

Montant latéral

DTA n° 6/25-2471_V1

) Traverse basse et Traverse
simple affleurant haute intermédiaire
60,2 60,2 58 59,7
CS0001 CS0003 CS0020 CS0021
© — — - Q - —
J o 15,6, § E|5 0 KN (@72 o ke %72
— — 1 [
CoC—c 3
Montant chicane Montant chicane Bout—3a—bout
simple renforcé
CS0011 CS0012 CsS0022
36,7 36,7
SU
p <
00!
y ~]
IXX = 6.8
cm4
IXX = 24.6
cm4
Appuis rapportés— Aluminium:
APROO1 APROOZ
90,2 - 90,2 -
] ]
T ‘W\L‘VQ jﬁ ‘@/\VL Q
Bavettes— Aluminium
80 —
100 — 80
7 i
r B120x80
B100x100 droite
moulurée B100x80
= o pan 35
— N S coupé F?
9 B60x50 Bav 35
moulurée
|
¥ |

Page 20 sur 31



DTA n° 6/25-2471_V1

Couvres—joints + compensateurs— Aluminium:
CJ7015C28 CJ4015C28 CJ40AJC28 CJB4020C28
[ee] [ce] Q [ve] o o]
¢EI:IJ N] J == N] ”TEJ N] “( N
L 702 ] L 402 ] 402 ] 40,2
CJ15 CJD35 CIM35 CJdB35
| s <4
UK
35
cJbe0o CUMB5
COMO5S COM10 COM25
fes—— i~ i Oﬁﬁ —]
< ] il - I
)y I 5 ¢
Corniéres— Aluminium
_i_‘ 20, _i_‘ 40 60
{czozo ol [c3020 C4020 C4040 C6040
i g Q ?
1,5 o
20, 30 40 60
g ' s I N
ol I coog O‘#J C309 @% C409 I ce09
Plats— Aluminium
40 80
PLAT—40 PLAT—80
Divers— Aluminium
FLS001 ELS002 Clip CJ —
c28
H CAPOOT CAPOO? W
Divers— PABG
RAIL_CLS3
A
Divers— PVC
FB269
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Montage appuis

Etape 1: Coller la mousse d'étanchéité (A0029312) sur les montants du dormant en comprenant les
bouchons d'étanchéité

Etape 2: Effectuer un cordon de PU dans la traverse du dormant

Etape 3: Effectuer un cordon de PU dans la gorge de I'appui

Etape 4: Positionner I'appui dans la traverse

Etape 5: Fixer I'appui a l'aide de vis 4.2x19-TB-Auto (A0014139) dans les pré-percages déja réalisés

Etape 6: Réaliser une étanchéité complémentaire.

Y1y NVAN

APRO002

Neuf => : L

Réno => |
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DRAINAGE — Dormants

7 rails
7 vantaux

L1 L2
100 - - 100 100 Maxi Moxi 100
500 500
T o
I
ST ST ST ﬁ
. u =
—= Er—r
L] si12>500
200 200 200
2 rails
4 vantaux
AXE SYMETRIE
L1 L2
100 - - 100 100 Maxi Moxi 100
500 500
= =H
5
N P = e
S
I < © e < =
< =i =l
— ’_V—V_L B
\:J Si L2>500
200 200 200
<= oblong 33x5 (UA1512 et umssz nisst
UAT575)

<S> Délardage 40 mm (UA1552)

Q> Délordoge 40 mm (UA1551)

7> Oblong 20x5 mm (UA1788)

&= D¢lardage 40 mm (UAI574)

@772 Delardage 40 mm (UA1573) i

UA788

Oblong 40x5 (UA1576)
&S Oblong 40x5 (UA1687) umis7ac]

B Trou diametre 8 mm (UATB11)
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DRAINAGE — Dormants

35 rails
5 vantaux
K] L2 L3
100 = = 100 100 Moxi Maxi 100 100 Maxi Maxi 100
500 500 500 500
E &
[
[

[

i i

= © <
Lo
|50 ] LH
Si L1>500 Si L2>500 20 Si L3>500
200 200 200 200 200
S rails
6 vantaux AXE SYMETRIE
L L2 L3
100 100 100 Maxi Maxi 100 100 Maxi Maxi 100
500 500 500 500
i v
=
m
< = 5 < <
1
|20 L
Si L1>500 Si L2>500 50 Si L3>500
300 200 200 200 200 200
> oblong 335 (UAISTZ et s s
UA1575) uay7en

> Délardage 40 mm (UA1552)
ons

III> Deélardoge 40 mm (UA1551)
CZS> oblong 20x5 mm (UA1788)
& Délordage 40 mm (UA1574)
@2 Déordage 40 mm (UA1573) e

Oblong 40x5 (UAI576) BN o L
B Oblong 40x5 (UATEB7)
R Trou diometre 8 mm (UAI611)
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DRAINAGE

T DECOMPRESSION
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Quvrants

UAIST4 = =
Extérieur
T
w K4
Décompression ouvrant : trou diamétre 10 mm
. (UA1514)
Intérieur
Extérieur  prainage ouvrant : trou diamétre 10 mm
(UA1513)
Ty
&l
[ ] [ ]
P Intérieur 160 Maxi Maxi 160
400 400
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Prises de volume vitrage

Traverse
basse Traverse
et haute intermédiaire
23 8
it |
=1
o
)
m -
o l ) CS0021
Y
G =1
28

Montant
chicane

Montant
latéral

CS0001/Cs0003
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Coupes de principe 72 vantaux 2 rails

C2R00
[} A0028287
FB26 [%{]E]B
AD028289
CS002
00
| A0028288
QP 4P
28] 2
A0028288

A0028287

e00 38, CAPQOT
A0028286
™~ C2R003
]H AD028289
—TT
A0028286 H : i

CAPOO1 CSOOOW/csooos

CSO011 /cs012
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Coupes de principe 3 vantaux 4 rails

RAIL_CL
C3R00
A0028287
Ml
oo | A0028289
CS002 L
0]
A0028288
a2l <ol
2 2 2
A0028288
F ﬂ A0028287
O Ao X A0028289
O,
CS002 el
RAIL_CL LJ— [] = |
o ZiNNm-
C3R00
CS00
CS0011
C3R002 C3R002
> CAPOQ2
et I
) A0028286
A0028289
= )
= =
I = Q)
A0028286 [:%

] ]
\% — ”
CAPOO2 /

CS0011/CS012 CS0001/CS0003
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Coupes de principe 2 vantaux 7 rails
doublage :

A0028287

A0028289

0

/AOOZBZSB

FB269

CS0026

AD028288
A0028287
A0028289
CS0001
38,
S CS00
- ;;; AD028289 T—C2N335
[4: ] ADD28286 b

CS0001/Cs0003
CS0O011 /Cs012
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Coupes de principe 5 vantaux 5 rails

doublage :
RAIL_CLS3
C3N36
AD028287
FB26 D 7] DDU
ﬁ S A0028289
CS002

A0028288

A0028287

A0028289

€500 25 C3N170

A0028289

I

]

CS0011/Cs012 CS0001/CS0003
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Coupes de principe 4 vantaux 2
rails

CS0022

CSO0M C2N332

C50017

C2N332

/

1 . _ LT
S o oo - i 5

A

CS0001/CS0003 C50001/CS0003

Cs0011 /Ccso12 CSO011 /Ccs012

Coupes de principe 6 vantaux 4
rails

CsO0Q]
58,
C3N342 CSO011

CS0022

AO028289

J

A0028286

CSO0M /CS012 CS0001/CS0003
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